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O SOMMAIREAVEC OU SANS HACHEUR
En avril, c’est fenaison. Pour ceux qui prévoient 
de renouveler leur presse à balles rondes, ce 
numéro des Rayons X devrait répondre à pas mal 
de questions sur la performance économique 
des matériels, leur fiabilité, ou les renseigner sur 
les avis des utilisateurs. Du coup, cinq machines 
passent au scanner de la rédaction. Cinq marques 
dont des leaders du marché : Claas, John Deere, 
Kuhn, New Holland, Vicon. Leur point commun : 
une machine à chambre variable et un pick-up 
d’une largeur supérieure à 2,10 m.
Attention néanmoins aux équipements. La presse 
New Holland Roll Belt 180 et la Kuhn VB 3190 
Optifeed ne sont pas équipées de hacheurs. 
Leur prix d’achat et leur coût de détention sont 
mécaniquement autour de 3 €/balle, quand 
leurs concurrentes se positionnent au moins à 
3,30 €. Globalement, sur une production annuelle 
de 3 000 balles et une durée d’utilisation de 
six années, le delta entre la machine dont le coût 
de détention est le plus bas et celle qui détient le 
plus élevé est de plus de 11 000 €. Une paille.
Malgré des parts de marché record, la marque 
McHale (page 6) n’entre toujours pas dans le 
match. Les effectifs à la définition du coût de 
détention des machines utilisées dans le parc 
cuma ne sont pas encore assez importants (au 
regard des huit années d’historique nécessaires 
pour la définition des coûts d’entretien). 
Néanmoins, retrouvez en page 54  le témoignage 
de la cuma du Mont Recours qui utilise depuis 
une dizaine d’années des presses de la marque 
irlandaise. Rendez-vous, sinon, au plus tard en 
avril 2026 pour son évaluation économique.  n 

Pierre Criado

ACHAT OU RENOUVELLEMENT, L’OBJECTIF DE CE MAGAZINE 
RAYONS X EST DE VOUS PERMETTRE DE CHOISIR OU DE 
RAISONNER DE FUTURS INVESTISSEMENTS EN FONCTION DE 
DIFFÉRENTS CRITÈRES. 

Il se structure en 3 parties.
>  En mode analyse : coût d’utilisation et coût de détention  

des machines actuellement commercialisées.
>  En mode financement et stratégie d’investissement : durée 

d’utilisation / renouvellement / durée d’emprunt / amortissement 
/ analyse économique de la comptabilité et de gestion. 

>  En mode chantier : quel est le coût global de l’activité et 
comment utiliser au mieux la machine. À retrouver, quelques 
exemples d’organisation et le montant de l’activité facturée.  n

à
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RAYONS X I PARTS DE MARCHÉ

 
en % 2017 2018 2019 2020 2021 2022*

MCHALE 9 10 12 13 19 16

JOHN 
DEERE 21 19 21 20 16 17

KUHN 15 15 14 14 15 15

CLAAS 19 14 15 17 14 15

NEW 
HOLLAND 10 10 10 10 8 10

FENDT 0 6 5 5 7 9

MASSEY 
FERGUSON 0 3 4 6 7 5

DEUTZ 
FAHR 3 3 4 3 5 4

KRONE 3 5 4 2 3 2

CASE IH 1 1 2 1 3 4

VICON 2 1 1 2 1 2

LELY 14 8 5 3

PARTS DE MARCHÉ DES MARQUES DE PRESSES À BALLES RONDES EN CUMA
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TOP 5

 JOHN DEERE
 CLAAS
 KUHN
 MC HALE
 NEW HOLLAND

L’IRLANDE SORT DE LA M ÊLÉE

L e marché de la presse à 
balles rondes poursuit 
son recul en France. Une 
tendance qui s’explique 

par la forte hausse des capacités 
des machines, mais aussi de leur 
prix ! Ce dernier a tout simple-
ment doublé en un peu plus de 
quinze ans. Ainsi, le prix d’achat 
moyen d’une presse en cuma en 
2004 s’affichait à 21 000 €. En 2021, 
il atteignait 42 000 €. Autre para-
mètre à jouer sur cette tendance, 
le recul du nombre d’éleveurs et 

parmi ceux qui restent, de plus en 
plus d’éleveurs laitiers se tournent 
vers des systèmes lisier. Donc 
moins consommateurs de paille. 
D’ailleurs, le marché de l’épandeur 
à fumier connaît la même tendance 
pour les mêmes raisons.

MCHALE LEADER EN 2021 !
Dans ce contexte, c’est McHale qui 
tire son épingle du jeu puisque 
la marque irlandaise réalise la 
meilleure part de marché 2021 
avec 19 % des presses à balles 

rondes neuves vendues aux cuma 
(chambres fixes et chambres va-
riables). McHale a quasiment mul-
tiplié sa part de marché par cinq 
depuis 2015. La firme détrône ainsi 
John Deere, leader de 2017 à 2020, 
qui recule à la seconde place avec 
16 % des ventes. Kuhn complète le 
podium avec 15 %, suivi de Claas 
avec une part de marché de 14 %. 
Ainsi, en plus d’afficher des résul-
tats proches, les quatre premières 
marques représentent ensemble 
64 % du marché des presses à balles 

Avec un nombre de machines en baisse et des marques au coude-à-coude,  
le marché de la presse à balles rondes en cuma se montre sans pitié. Qui s’en sort  
le mieux en 2021 ? Découvrez les parts de marché 2021 basées sur la comptabilité 
des cuma, ainsi que nos premières estimations des chiffres 2022.

Par Matthieu Freulon
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TOP 5

L’IRLANDE SORT DE LA M ÊLÉE
rondes en cuma. New Holland com-
plète le top 5 avec une part de mar-
ché 2021 de 8 %.
Ensuite, Fendt et Massey Ferguson 
occupent la sixième place avec une 
part de marché à 7 %. Rappelons 
à ce sujet que le groupe AGCO 
(propriétaire des marques Fendt 
et Massey Ferguson) a racheté la 
partie fenaison de la gamme Lely 
en 2017 et que 2021 marque la dis-
parition des couleurs Lely pour 
ces produits. Derrière, Deutz-Fahr 
(huitième), Krone et Case IH (neu-
vième ex aequo) progressent avec 
des parts de marché 2021 respec-
tives de 5 et 3 %. Vicon (onzième) 
perd un peu de terrain et réalise 
1 % des ventes 2021.
Au moment de rédiger cet article, 
nous ne connaissons pas encore 
l’ensemble des comptabilités 2022 

des cuma (notre source pour éta-
blir ces parts de marché). Selon nos 
premières estimations, John Deere 
devrait retrouver la première place 
avec une part de marché de l’ordre 
de 17 %. Mais les résultats sont pour 
le moment serrés. En effet, McHale 
(deuxième) serait à 16 %, Kuhn et 
Claas (troisième ex aequo) à 15 %. 
Enfin, New Holland conserverait 
sa cinquième place avec une part 
de marché en progression à 10 %. 

Derrière, il pourrait y avoir un peu 
de changement. Fendt est attendu 
en hausse à 9 % (sixième place), 
tandis que Massey Ferguson devrait 
reculer à la septième place avec 5 %. 
Juste derrière, Deutz-Fahr et Case 
IH sont actuellement au coude à 
coude avec une part de marché de 
4 %. Krone devrait perdre un peu de 
terrain et se retrouver ex aequo avec 
Vicon à la 9e place avec une part de 
marché de 2 %.  n

MCHALE, UNE PERCÉE RÉCENTE
À la vue de cet article, il serait normal de 
se demander pourquoi nous n’avons pas de 
fiche Rayons X consacrée à McHale, alors 
que la marque détient une forte part de 
marché, et à l’inverse pourquoi nous avons 
une fiche consacrée à Vicon alors que la 
marque ne représente que 1 % des ventes 

en 2021. La réponse est assez simple : la 
percée de McHale est trop récente pour 
fournir suffisamment de données concer-
nant la décote (achat et revente des outils) 
et les coûts d’entretien. En revanche, Vicon, 
grâce à son historique important, remplit 
ces conditions.    n 
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RAYONS X I FABRICANTS

 

 
 

MAIS AUSSI
D’autres marques de presses à balles rondes sont ven-
dues en France, à un moindre niveau, ou ont au moins 
été présentées sur des salons au cours des années pré-
cédentes : Bargam (Italie), Göweil (Autriche), Mascar 
(Italie), Metal-Fach (Pologne, importé par Agripartner), 
Sipma (Pologne), Supertino (Italie, importé par Maid 
Couzon), Wolagri (Italie), etc.  n

D’OÙ VIENNENT LES PRESSES  
À BALLES RONDES ?
Deux grandes marques fabriquent leurs presses à balles rondes 
en France : Claas et John Deere. Les autres machines viennent 
principalement d’Italie, Pologne, Allemagne et Irlande.

Par  Pascal Bordeau

• CASE IH – Usine CNH de Plock (Pologne), 
depuis 2008. CNH a par ailleurs acquis les 
brevets Orkel (chambres fixes, Norvège)  
en 2012.

• CLAAS – Toutes les presses, à balles rondes  
et haute densité, dans l’usine française  
de Woippy (Moselle), depuis 1977.

• DEUTZ-FAHR – Vend des presses à balles 
rondes fabriquées à Geldrop (Pays Bas) dans 
une usine appartenant à Kuhn depuis 2009.

• FENDT – Usine de Wolfenbüttel 
(Allemagne) appartenant à la maison mère 
AGCO. C’était un site de Lely Welger, acquis 
en 2017 par le groupe. Pour info, Welger est 
l’inventeur de la chambre fixe en 1974.

• JOHN DEERE – Usine d’Arc-lès-Gray 
(Haute-Saône), depuis 1980, pour les modèles 
à chambre variable et une partie de ceux à 
chambre fixe. La série E des chambres fixes 
vient quant à elles de chez Maschio.

• KRONE – Usine de Spelle (Allemagne),  
depuis 1977, pour toutes les presses, à balles rondes 
et haute densité.

• KUBOTA – Usine de la filiale Kverneland,  
à Ravenne (Italie), depuis 2015. Suite à la reprise  
de Gallignani en 2010.

•  KUHN – Usine de Geldrop (Pays Bas), acquise 
en 2009 auprès de Kverneland. On y construit aussi 
les presses haute densité.

• MASCHIO GASPARDO –  
Usine de Crémone (Italie), suite au rachat  
de Feraboli en 2014.

• MASSEY FERGUSON – Presses 
produites au sein de la maison mère AGCO, 
à Wolfenbüttel (Allemagne), dans un site 
racheté à Lely en 2017.

• MCHALE – Usine de Ballinrobe (Irlande), 
depuis 2004

•NEW HOLLAND – Usine CNH 
de Plock (Pologne), depuis 2008. 
Établie précédemment  
aux États-Unis (depuis 1974).

• PÖTTINGER – Nouvelle usine de 
Sankt Georgen (Autriche), pour la gamme 
Impress lancée en 2015.

• VICON – Usine de Ravenne (Italie), 
appartenant à la maison mère Kverneland.
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RAYONS X I NOUVEAUTÉS

CASE IH
POUR UN USAGE INTENSIF
Avec la RB HD Pro, Case IH améliore son offre. Ce modèle s’adresse aux 
clients réalisant 7 000 balles/an et plus. Pour assurer dans ces usages intensifs, 
le constructeur a profondément revu la structure de la machine, par rapport 
aux RB de série 5. Objectif : aller plus loin en matière de débit, de fiabilité, de 
facilité de maintenance et de confort. La nouvelle transmission accueille un 
boîtier à deux sorties, pour un passage direct des efforts. Elle permet par 
ailleurs l’entraînement des courroies par deux rouleaux au lieu d’un. La 
trappe de décompression s’ouvrant à l’avant comme à l’arrière. La mini-
chambre fixe au démarrage de la balle, qui caractérise la série 5, disparaît au 
profit d’un serrage dès le départ. Un réglage de la densité du noyau s’avère 

toutefois possible. Case 
IH a également pensé 
aux chauffeurs : graissage 
et huilage des chaînes 
automatique, paliers 
des rouleaux placés à 
l’extérieur, filet situé plus 
bas, seulement deux 
distributeurs double effet 
à connecter, etc.  n   

CLAAS 
GÉNÉRATION 500
La série 500 occupe désormais le créneau des chambres variables chez Claas. 
Le constructeur lui attribue trois qualités : « Pression de pressage optimisée, 
utilisation nettement plus conviviale et grande facilité d’entretien. » Les six modèles 
couvrent deux diamètres maxi : 1,60 m et 1,80 m. Ils se distinguent ensuite 
selon l’alimentation : ameneur simple, avec 14 couteaux, ou bien 17 couteaux. 
Cette dernière version reçoit de surcroît un fond de rotor abaissable en cas 
de bourrage ou par anticipation à l’approche d’un andain volumineux. Claas a 
modifié son système de gestion de la pression de serrage, il pilote séparément 
les deux bras de tension, pour des balles plus régulières. D’autre part, il offre la 
possibilité d’un noyau mou dans le foin. Côté liage, la position du rouleau de filet 
est descendue de 30 cm, pour le chargement. Le processus a lui aussi bénéficié 
d’améliorations. Enfin, Claas a apporté de nombreux autres petits changements 
à ces presses par rapport à la gamme précédente.  n

MASSEY FERGUSON 
LES RB S’AUTOMATISENT
Les presses Massey Ferguson RB Xtra Solo se 
déclinent désormais dans une version Exclusive. 
Cette dernière automatise le relevage du pick-up durant 
les marches arrière et la pesée des balles, l’ouverture 
et la fermeture de la porte après le liage, ainsi que 
la sélection des couteaux et l’insertion des couteaux 
lors du liage pour éliminer les débris. Elle intègre aussi 
différentes options : détection d’humidité, pesée des 
balles, débrayage du hacheur pour le dernier tour de 
la balle. Ensuite, les presses à balles rondes Massey 
Ferguson RB peuvent recevoir une certification TIM, 
qui permet à la presse de réaliser l’arrêt automatique 
du tracteur pour le liage. Enfin, les utilisateurs qui ne 
disposent pas d’un tracteur Isobus peuvent acquérir le 
terminal MF BaleControl, un écran tactile de 5 pouces, 
avec une interface plus intuitive.  n

La Variant 
585 RC.
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Plusieurs gammes de presses à balles rondes ont 
été lancées ces derniers mois chez Case IH, Claas 
et New Holland. Des améliorations font aussi 
l’actualité chez Massey Ferguson et McHale.

Par Matthieu Freulon, Pierre Bordeau 
et Pierre-Joseph Delorme

La Case IH 
HB Pro 466.

ÇA BOUGE DANS LE MONDE  DE LA PRESSE
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MC HALE
CYCLE AUTOMATIQUE
Chez McHale, les deux presses à chambre 
variable V6-760 (1,68 m maxi) et V8-960 
(1,90 m maxi) bénéficient d’un cycle 
automatique. Un éjecteur de balles 
hydrauliques évite toute intervention du 
chauffeur durant les phases de liage jusqu’à la 
fermeture de la porte.  n

NEW HOLLAND 
PLACE AUX PRO-BELT
La nouvelle série New Holland Pro-Belt vient en complément de la gamme 
Roll-Belt actuelle. Elle répond aux besoins spécifiques des clients ayant 
une utilisation élevée de leur presse. Le rotor d’alimentation se combine 
avec une trappe de décompression active. Cette association a pour but de 
toujours maintenir un débit de chantier maximum. Par rapport à la série 
Roll-Belt, New Holland a profondément revu la chaîne cinématique. 
Objectif : assurer une activité annuelle de 7 000 balles et plus sans crainte 
pour la fiabilité. Le boîtier principal dispose ainsi de deux sorties, pour 
animer les organes par les deux côtés de la machine. Le pick-up de 2,35 m 
s’avère également plus robuste. Pour simplifier la mécanique, la chambre 
démarre les balles en position serrée, et non avec une mini-chambre 
fixe. Autre changement à signaler, pour le vert : les rouleaux racleurs 
extraient beaucoup mieux les débris.   n 

La McHale 
V6-760.

 
©
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La New 
Holland Pro-

Belt 165.

ÇA BOUGE DANS LE MONDE  DE LA PRESSE
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RAYONS X I MÉTHODE

CD Coût de détention
PA Prix d’achat
VR Valeur de revente
FE  Frais d’entretien
FF  Frais financiers
FI  Filet (moyenne  

de 3000 balles/an)

CD =   
(PA - VR)+FE+FF+FI

6 X 3 000

COÛT DE DÉTENTION : 
COMMENT EST-IL CALCULÉ ?

V éritable outil de dé-
cision, les Rayons X 
résultent d’un travail 
d’analyses et  d’en-

quêtes conjointes entre la rédaction 
d’Entraid’ et le service AgroEcoTech 
de la fncuma. Les références étu-
diées proviennent des données 
comptables du réseau cuma. Les 
résultats permettent de faire ressor-
tir un point essentiel nécessaire à la 
bonne gestion de l’activité : le coût 
de détention pour chaque matériel.

PASSAGE AU “RAYONS X”
Cinq machines représentant les 
marques Claas, John Deere, Kuhn, 
New Holland et Vicon, qui sont les 
plus achetées puis revendues sur la 
période étudiée dans les cuma pour 
ces modèles, sont étudiées dans ce 
Rayons X.  Il serait cependant hasar-
deux de vouloir faire de ces résultats 
un comparatif. En effet, le choix 
des spécifications des constructeurs 
tout comme le hasard des décisions 
d’achat font que ces cinq presses 
ne sont pas en tous points compa-
rables. De plus, les achats sont réali-
sés dans des régions et des contextes 
différents, avec pour un même mo-
dèle des prix d’achat variables rele-
vés pour certaines marques.
Le coût de détention, qui est le cri-
tère économique retenu, représente 
le coût global d’utilisation d’une 
machine de l’achat à la revente. Pour 
encore plus de précision sur des lo-
giques d’investissement, il est calcu-
lé pour deux périodes de détention : 
six ans et trois ans. Les résultats sont 
aussi basés sur l’hypothèse d’un 

volume d’activité moyen de 3 000 
balles réalisées en moyenne chaque 
année. Ces chiffres correspondent à 
une utilisation moyenne constatée 
sur le terrain.
Qautre postes composent le coût 
de détention :  la décote ou perte 
de valeur de la machine liée à son 
vieillissement, le poste entretien, le 
filet, les frais financiers
Le coût de détention s’attache à 
l’appareil seul. Il ne prend pas en 
compte les charges liées à la main-
d’œuvre, traction, assurance et 
autres frais de gestion.  n

Après celui d’avril 2020, ce numéro de “Rayons X” est le second consacré aux 
presses à balles rondes à chambre variable. Les cinq modèles étudiés sont ceux 
pouvant réaliser des balles d’un diamètre allant jusqu’à 1,80 m, avec ou sans 
couteaux, les plus représentés dans les cuma. Mais comment est calculé le coût 
de détention et à quoi correspond-il ?

Par la rédaction d’Entraid’ avec l’appui du service AgroEcoTech de la fncuma

DÉCOTE ET VALEUR DE REVENTE
Les valeurs de décote des cinq marques de 
presses étudiées proviennent d’un échantillon 
de 1 576 presses à chambre variable pouvant 
réaliser un diamètre de balle au moins équivalent 
à 1,80 m. Ces matériels ont été achetés neufs 
entre 2010 et 2022 et revendus entre 2011 
et 2023. Les résultats obtenus permettent la 
réalisation d’une courbe de décote pour chaque 
marque. Dans ce dossier, les durées de décote 
retenues sont de six et trois ans. Elles peuvent 
correspondre à deux logiques de renouvellement 
constatées en cuma.  n
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LES COÛTS 
D’ENTRETIEN

L’évaluation des coûts 
d’entretien des différentes 
presses à chambre variable 
est issue d’une synthèse 
des valeurs relevées pour 
chacun des modèles dans 
les derniers guides Prix de 
revient de l’ensemble du 
territoire. Ils prennent en 
compte un panel de 2016 
presses à chambre variable 
du parc cuma achetées 
neuves et réalisant une 
moyenne de 3 000 balles 
par an. Comme pour le 
poste décote, il s’agit d’une 
estimation liée à la marque et 
au modèle, ou à l’équivalent 
qui l’a précédé. L’objectif 
étant de proposer une 
tendance réaliste.  n

LES FRAIS 
FINANCIERS
Les frais financiers sont calculés 
en appliquant un taux annuel 
de 1,60 % (indice OAT dix 
ans) sur le capital mobilisé et 
financé à 100 % pour l’achat 
d’une presse à chambre variable 
neuve. Ce taux est proche 
des valeurs observées sur le 
terrain, avec un taux pratiqué 
souvent plus important sur de 
longues durées mais compensé 
par un autofinancement partiel 
provenant notamment  
des reprises.  n

LE PRIX D’ACHAT
Les prix d’achat affichés dans ce 
dossier sont issus d’enquêtes 
téléphoniques auprès des cuma. 
L’objectif de ces entretiens 
est de prendre en compte le 
niveau d’équipement comme les 
différentes options proposées, 
l’impact de la reprise, le contexte 
d’achat (zone géographique, 
date, achat de plusieurs presses 
en même temps, etc.). Afin 
d’homogénéiser les résultats 
pour chaque marque, les prix 
d’achat réels sont affinés afin 
de les ramener à celui d’une 
machine type avec le même 
niveau d’équipement. Pour ce 
dossier, afin de coller à l’actualité 
et compte tenu de l’inflation, les 
prix d’achat ont été majorés de 
4 % par an. Ces corrections ont 
été effectuées afin de coller le 
plus possible à la réalité.  n

PRIX  
DU FILET
Même si le liage ficelle reste 
présent, il est en diminution 
face au liage filet qui présente 
l’avantage d’être plus rapide  
et de favoriser les débits  
de chantiers. Dans ce numéro, 
le filet est le type de liage  
qui a été retenu. Même  
si le nombre de tours  
par balle peut varier suivant  
les utilisateurs, le prix  
retenu a été estimé à  
1 €/balle pour tous  
les modèles étudiés.  n

COÛT DE DÉTENTION OU COÛT 
COMPLET D’UTILISATION  
SUR 6 ANS
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RAYONS X I CLAAS 485 RC VARIANT

POUR UNE PRESSE AVEC HACHEUR À 14 COUTEAUX

Pour une utilisation sur une période de 6 ans, le coût de détention de la presse 
Claas Variant 485 RC s’établit à 61 532 €, d’après nos estimations. Le modèle de 

presse étudié est la Variant 485 RC équipée du RotoCut avec 14 couteaux dont le prix 
d’achat moyen, évalué auprès des cuma utilisatrices, est de 52 872 €. Pour ce prix, les 

cuma ont majoritairement opté pour une largeur de pick-up de 2,35 m, un fond de coupe 
à abaissement hydraulique, un double rouleau tasse andains et une extension de garantie. 

À noter que, depuis l’automne 2022, la Variant 485 RC a été remplacée la Variant 585 RC, 
qui conserve les mêmes caractéristiques de diamètre de balles.

Le calcul du coût de détention prend en compte quatre critères. La décote ou perte de 
valeur de la presse sur 6 ans représente 52 % du coût de détention soit 32 265 €. Les frais 

liés au filet arrivent en seconde position avec 29 % ou 18 000 €. Sur 6 ans, à raison de 
3 000 balles/an, cela représente un coût de 1 €/balle. Les frais d’entretien prennent la 
troisième place et représentent 13 % du coût de détention avec 7 740 €. Cela équivaut 
à 0,43 €/balle. Les frais financiers ferment la marche avec 6 % du coût de détention 

soit 3 527 €. Au final, sur une période de 6 ans à raison 
de 3 000 balles/an, le coût de détention ramené à la balle est 3,42 €.  n

Dans le cas d’une stratégie de renouvellement à 3 ans, avec toujours la réa-
lisation de 3 000 balles/an, le coût de détention de la presse Claas Variant 
485 RC est de 36 852 €. La décote représente alors 62 % du coût de déten-
tion, soit 22 986 €. Les frais d’entretien sont de 2 800 €, soit 8 % du coût de 
détention contre 13 % sur 6 ans. Le filet représente 25 %, soit 9 000 €. Les 
frais financiers s’établissent à 1 986 €, soit 5 % du coût de détention. Sur 
3 ans, le coût de la balle est de 4,09 €.  n

COÛTS DE DÉTENTION SUR 3 ANS 36 852 €

PRIX D’ACHAT

52 872 €50 400 €

€

13 %
entretien

52 52 %
décote

6 %
frais 

financiers

COÛT DE DÉTENTION  61 532 $

La presse Claas Variant 485 RC affiche un 
coût de détention de 61 532 € sur 6 ans, 
soit 3,42 €/balle filet compris.

Par Pierre-Joseph Delorme

DES BALLES 
DENSES

2929 %%
filet

Pneus

Trappe de débourrage

Liage

Hacheur

40 % en 2,10 mLargeur du pick-up

ÉQUIPEMENTS  
DES CUMA ENQUÊTÉES

100 % 

100 % larges

55 080 €

85 % ficelle et filet 15 % filet

€

60 % en 2,35 m

100 % 14 couteaux 
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DÉCOTE   DANS LA MOYENNEENTRETIEN  PAS DE SURPRISE

Après 6 années de service, la presse Claas Variant 485 RC conserve 
39 % de sa valeur d’achat soit 20 620 €. Après deux ans, elle conserve 
encore 66 % de sa valeur initiale. Dans le cas d’un renouvellement 
au bout de 3 ans, la valeur de cette presse sera de 57 % de son prix 
d’achat soit 30 137 €. Au fil des années, la courbe de décote de la Claas 
Variant 485 RC suit la courbe de l’ensemble des presses étudiées.  n

Des coûts d’entretien évalués à 7 740 € sur 6 ans soit 0,43 €/balle 
pour une moyenne de 3 000 balles par an. Durant les deux premières 
années, le coût d’entretien est de 0,24 €/balle ce qui représente 7 % 
du coût de la balle. Les deux années suivantes, les coûts d’entretien sont 
multipliés par deux pour atteindre 0,48 € soit 14 % du coût de la balle. 
Pour les deux dernières années, pas d’envolée avec un coût d’entretien 
qui se stabilise à 0,57 €.  n
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ans
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RAYONS X I CLAAS 485 RC VARIANT

L a presse Claas Variant 485 RC 
permet de réaliser des balles 
avec un diamètre allant jusqu’à 

1,80 m. La majorité des cuma enquê-
tées ont fait le choix de prendre des 
options comme le double rouleau 
tasse andains ou le fond de coupe à 
abaissement hydraulique. La capacité 
de la presse à réaliser des balles avec 
de la densité est soulignée par les 
utilisateurs  : « Une presse qui serre fort 
avec des réglages de la densité faciles à 
mettre en œuvre. » Certaines cuma 
réalisent ainsi des balles de paille en 
1,80 m de diamètre de près de 500 kg 

AVIS D’UTILISATEURS

POUR SERRER, ELLE SERRE
La Claas Variant 485 RC permet 
de faire des balles très denses 
avec un bon débit de chantier.

Pierre-Joseph Delorme

et de plus de 1 t pour l’enrubannage. 
Côté débit de chantier, c’est une 
machine qui donne satisfaction dans 
les différentes récoltes, foin, paille 
ou herbe. La majorité des cuma ont 
fait le choix d’une largeur de pick-up 
de 2,35 m permettant d’être à l’aise 
avec les gros andains et d’obtenir une 
bonne qualité de ramassage.
Même si la plupart des cuma ont fait 
le choix des deux systèmes de liage 
ficelle et filet, le liage filet l’emporte 
chez la plupart des adhérents. « Avec 
le filet, le temps de liage est facilement 
divisé par deux par rapport à la ficelle. 
Ça se ressent sur les débits de chan-
tier. » La ficelle reste encore utilisée 
principalement pour la distribution 
avec certaines pailleuses.
Côté entretien, rien à redire même 
s’« il reste toujours quelques recoins 
difficiles d’accès pour le soufflage de 
la machine ». La lubrification centra-

41

PERFORMANCES 
coefficient 2 4,5/5

FACILITÉ D’ENTRETIEN  4,1/5

FACILITÉ DE RÉGLAGES 
 4,4/5 
 

AVIS D’UTILISATEURS
17,5/20

1. La presse Claas Variant 485 RC 
permet de réaliser des balles très 

denses avec un bon débit de chantier.
2. La majorité des cuma enquêtées ont 

fait le choix du double rouleau tasse 
andains pour un meilleur  

guidage du fourrage.
3. Les 14 couteaux de la presse Claas 

Variant 485 RC sont appréciés  
par les utilisateurs.

4. L’option pneus larges permet une 
meilleure stabilité de la presse aux 

champs comme lors des déplacements.

2 

3 

lisée des chaînes montée de série 
est jugée fiable et l’option graissage 
centralisé est appréciée.

CHAQUE ANNÉE,  
UNE REPRISE EN MAIN
Dans certaines cuma, une remarque 
revient souvent. Elle concerne une 
grande partie des matériels et no-
tamment la presse. « Nous avons 
dans les cuma des matériels de plus 
en plus sophistiqués. La presse Claas 
Variant 485 RC est relativement facile 
à prendre en main. Par contre la plu-
part des adhérents ne s’en servent pas 
suffisamment pour en tirer le meilleur 
parti. Il y a chaque année une reprise 
en main à réaliser ce qui fait perdre du 
temps. » Pour augmenter encore les 
débits de chantier, ces cuma pensent 
embaucher un chauffeur. Une solu-
tion qui sera mise en place dès cette 
campagne dans certaines cuma.  n
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RAYONS X I JOHN DEERE V 461 R

POUR UNE PRESSE AVEC HACHEUR À 13 COUTEAUX

Le coût de détention de notre presse John Deere V 461 R se monte à 64 492 € sur 
6 ans. Cette valeur se base sur un prix d’achat constaté en cuma de 57 086 €, valeur 

actualisée en 2023. Il correspond à une machine équipée d’un hacheur à 13 couteaux, 
d’un simple liage filet, de pneus de 520, et de la console de base 1100. Dans les faits, elle 

ne sert pas toujours car la presse elle est souvent attelée sur des tracteurs Isobus. 
Notre échantillon présente une fourchette de prix assez large du fait de la présence ou 

non d’un hacheur, d’une console haut de gamme Greenstar, ou encore de la politique 
de prix du concessionnaire. Ramené à l’unité, sur une base de 3 000 balles/an, le coût 

de détention s’élève à 3,58 €. Dans ce calcul, la décote constitue de loin le premier 
poste, avec 51,5 %. Viennent suite le filet, pour 28 %, sur la base de 1 €/balle, puis 

l’entretien, pour 14,5 %, et enfin les frais financiers.  n

Dans le cas d’un choix de renouveler rapidement cette presse, et de ne 
l’utiliser que durant trois ans, elle afficherait un coût de détention total de 
37 752 €, soit 4,19 €/balle sur une base de 3 000 balles/an. La décote pèserait 
logiquement plus dans ce total que pour une utilisation sur 6 ans, en fait 63 %. 
Et, au contraire, l’entretien ne représenterait plus que 7,5 %.  n 

COÛTS DE DÉTENTION SUR 3 ANS 37 752 €

PRIX D’ACHAT

57 086 €53 460 €

€ €

14,5 %
entretien

5151,5,5  %%
décote

6 %
frais 

financiers

COÛT DE DÉTENTION  64 492 $

La presse John Deere V 461 R affiche  
de bonnes performances, pour un coût  
de détention sur 6 ans de 3,58 €/balle

Par Pascal Bordeau

DES PROUESSES 
INDÉNIABLES

2828 %%
filet

Pneus

Trappe de débourrage

Liage

Hacheur

100 %  en 2,20 mLargeur du pick-up

ÉQUIPEMENTS  
DES CUMA ENQUÊTÉES

100 % 

83 % 520 mm

58 %  
 13 couteaux 42 % NON

61 040 €

17 % 
500 mm

58 %  
filet seul

42 %  
option ficelle
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DÉCOTE   UNE VALEUR SUREENTRETIEN  À SURVEILLER

Notre presse John Deere V 461 R se revend bien. En effet, au terme 
des 6 années d’utilisation, elle conserve 42 % de sa valeur d’achat, 
contre 39 % pour la moyenne des machines étudiées. Ce différentiel 
non négligeable se remarque déjà à l’anniversaire des 3 ans, avec une 
valeur de revente de 58 % du neuf, soit deux points de mieux.  n

La presse John Deere V 461 R n’apparaît pas comme la plus écono-
mique à entretenir de notre étude. Elle affiche en effet un coût moyen 
supérieur de 16 % à la moyenne, soit 0,52 €/balle au lieu de 0,45 €/balle 
en moyenne annuelle. Le décrochage a lieu au cours des cinquième et 
sixième années, où ce poste monte à 0,83 €/balle.  n
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RAYONS X I JOHN DEERE V 461 R

L a presse John Deere V 461 R 
s’alimente très bien et pro-
duit des balles lourdes. Même 

en réglant à 70 ou 80 % du maxi, 
la densité s’avère élevée. Quant à la 
trappe de débourrage, elle ne s’ouvre 
pas souvent. La présence d’un ri-
deau à la place de la porte accélère 
la phase d’éjection et contribue à 
augmenter le débit. Si le tracteur 
dispose de distributeurs électriques 
réglables, il y a même moyen de ga-
gner quelques fractions de seconde 
à chaque manœuvre. Un utilisateur 
d’une région de bocage considère 

AVIS D’UTILISATEURS

PAS LOIN DU TOP
Avec sa grosse capacité et son éjection rapide, la presse 
John Deere V 461 R affiche de belles performances mais 
ses courroies demandent de l’attention.

Par Pascal Bordeau

toutefois qu’il faut un beau parcellaire 
pour en profiter.
La puissance du tracteur joue aussi 
dans la capacité à pousser le débit. 
Avec un 110 ch, on presse, mais sans 
aller chercher la vitesse. La presse 
John Deere V 461 R pèse son poids. 
Un éleveur souligne par ailleurs la 
possibilité de réaliser « un vrai noyau 
mou » dans le foin.

NETTOYAGE FACILE
La machine se nettoie bien, même 
s’il reste toujours un ou deux coins 
sur lesquels il faut insister. Le grais-

sage automatique est peu présent 
dans notre échantillon mais un utili-
sateur regrette de ne pas avoir pris 
l’option. Le remplacement du rou-
leau de filet demande un peu d’ef-
forts, de même que le passage de la 
ficelle au départ. Côté commandes, 
différents cas de figure se présentent 
dans notre panel : boîte simple 1100, 
console Greenstar, ou Isobus du trac-
teur. Ajuster depuis la cabine s’avère 
aisé dans tous les cas et facilite les 
adaptations nécessaires.
Dans les secteurs à cailloux, il arrive 
régulièrement que les deux cour-
roies subissent des avaries. « Le pick-
up tourne vite et facilite la montée de 
cailloux », juge un utilisateur. Et du 
fait qu’il n’y a que deux courroies, 
ils restent plus facilement prison-
niers. Il est possible de réparer les 
petits trous sur ces courroies, soit 
à l’atelier de la cuma soit auprès 
d’un spécialiste. Leur remplacement 
coûte cher du fait qu’elles sont de 
type continu et non agrafé. Les avis 
sur cette presse John Deere V 461 R 
sont globalement bons mais pas 
totalement unanimes.  n

41

PERFORMANCES 
coefficient 2 4,5/5

FACILITÉ D’ENTRETIEN  4/5

FACILITÉ DE RÉGLAGES 
 4,2/5 
 

AVIS D’UTILISATEURS
17,2/20

1. Un vrai noyau mou pour les 
chantiers de foin.

2. Un large accès pour l’entretien.
3. Deux courroies très larges qu’il vaut 

mieux éviter d’avoir à changer.
4. Bien vu : les graisseurs regroupés, 

pour qui ne prend pas l’option 
graissage automatique.

5. Cette toile remplace la porte.

2 

3 
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RAYONS X I KUHN VB 3190 OPTIFEED

POUR UNE PRESSE SANS HACHEUR 

Selon nos calculs, 6 années d’utilisation d’une presse Kuhn VB 3190 Optifeed, à 
raison de 3 000 balles/an coûtent 55 833 €. Soit un coût de détention moyen de 

3,10 €/balle. Derrière ce montant, 49 % correspondent à la décote de la machine 
(27 441 € sur 6 ans), 32 % à la consommation de filet (18 000 €), 13 % au coût d’en-

tretien (7 440 €) et 6 % aux frais financiers (2 952 €). Par ailleurs, nos enquêtes font 
ressortir un prix d’achat moyen de la Kuhn VB 3190 Optifeed de 44 469 €. Pour ce tarif, 

les utilisateurs bénéficient d’une presse à chambre variable équipée d’un pick-up de 2,30 m 
sans système de coupe.

 À noter, 75 % des cuma interrogées optent pour l’option liage filet et double ficelle (fac-
turée généralement 1 600 €) afin de répondre aux besoins de leurs  adhérents. Autre 

option plébiscitée : la trappe de débourrage (“Dropfloor”) pour 50 % des cuma inter-
rogées. En revanche, seuls 25 % optent pour le capteur d’humidité. À noter, selon 
nos simulations, un rythme d’utilisation de 3 500 balles/an permet de passer sous la 
barre des 3 €/balle avec un coût moyen de détention sur 6 ans de 2,86 €/ balle. Soit 

un coût de détention total de 60 073 € sur 6 ans (hausse 
du coût d’entretien et de la consommation en filet).  n

Pour les cuma qui choisiraient de renouveler plus rapidement leur presse, le coût d’entre-
tien moyen sur 3 ans (avec un rythme de 3 000 balles/an) de la Kuhn VB 3190 Optifeed 
passe à 3,62 €/balle. Soit un coût total de 32 585 €.
La clé de répartition évolue aussi, puisque la décote représente alors 60 % du coût de 
détention de la presse (19 550 € sur 3 ans), la consommation de filet 28 % (9 000 €), 
l’entretien 7 % (2 390 €) et les frais financiers 5 % (1 665 €).  n

COÛT DE DÉTENTION SUR 3 ANS 32 585 €

13 %
entretien

4949  %%
décote

6 %
frais 

financiers

COÛT DE DÉTENTION  55 833 $

La Kuhn VB 3190 Optifeed propose  
un bon compromis avec un coût d’entretien 
contenu, une décote équilibrée et un prix 
d’achat raisonnable.

Par Matthieu Freulon

3,10 €/BALLE  
FILET COMPRIS

3232 %%
filet

100 %  en 2,30 mLargeur du pick-up

ÉQUIPEMENTS  
DES CUMA ENQUÊTÉES

Trappe de débourrage 50 % 

Pneus 100 % larges

PRIX D’ACHAT

44 469 €42 328 €

€ €

48 708 €

Liage 25 %  
 filet 75 % filet et double filet

Hacheur 0 % 
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DÉCOTE  UNE VALEUR ÉTALONENTRETIEN BON ÉLÈVE

La courbe de décote de la presse Kuhn VB 3190 Optifeed 
correspond quasi parfaitement à la courbe moyenne de notre 
dossier. Après 6 années d’utilisation (3 000 balles/an) elle dispose 
d’une valeur résiduelle de 38 %. Pour les groupes qui choisissent un 
renouvellement plus rapide, la presse Kuhn vaut encore 56 % de son 
prix d’achat après 3 années d’utilisation.  n

Sur 6 années d’utilisation (3 000 balles/an), il faut compter en 
moyenne pour une VB 3190 Optifeed 0,41 € de frais 
d’entretien par balle. Une bonne valeur au regard de la 
moyenne de ce dossier Rayons X (0,45 €/balle). Dans 

le détail, les frais d’entretien augmentent avec l’âge de la 
presse mais restent inférieurs à la moyenne du dossier quelle que 

soit la période : 0,16 €/balle les deux premières années, puis 0,49 €/
balle en année 3 et 4 et enfin 0,61 €/balle en années 5 et 6.  n
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RAYONS X I KUHN VB 3190 OPTIFEED

L a VB 3190 se situe au cœur 
de la gamme des presses à 
chambre variable Kuhn. Il s’agit 

d’un modèle conçu pour le pressage 
de divers fourrages, dont l’enruban-
né, capable de former des balles 
d’un diamètre pouvant aller jusqu’à 
1,85 m. Une polyvalence confirmée 
sur le terrain, puisque les cuma in-
terrogées l’utilisent pour du foin, de 
la paille, de l’enrubanné et même du 
chanvre. Dans ce dernier cas, une 
facturation complémentaire est gé-

AVIS D’UTILISATEURS

UN PICK-UP EN OR
La Kuhn VB 3190 Optifeed est une presse à chambre 
variable appréciée par les cuma équipées pour sa qualité 
de travail et sa facilité d’utilisation. Bilan des échanges  
avec les utilisateurs interrogés.

Par Matthieu Freulon

néralement mise en place pour tenir 
compte de l’usure de la machine.  
Le premier point fort à ressortir est 
la performance de son ramassage 
et de son alimentation qui semblent 
« à toutes épreuves ». Rappelons que 
dans la version Optifeed, la Kuhn 
VB 3190 reçoit un rotor éponyme à 
simples dents avec vis de recentrage 
intégrées. C’est aussi une presse facile 
à emmener, « un tracteur de 100 ch en 
540eco fait le boulot ». Côté débit de 
chantier, il est possible d’atteindre les 

41

PERFORMANCES 
coefficient 2 4/5

FACILITÉ D’ENTRETIEN  4,5/5

FACILITÉ DE RÉGLAGES 
 4,3/5 
 

AVIS D’UTILISATEURS
17/20

1. Les presses Kuhn VB sont dotées de la 
technologie “Progressive Density”:  

la densité augmente au fur et à mesure du 
diamètre de la balle.

2. Principal point fort remonté par les utilisateurs : 
le rotor Optifeed à simples dents  

et vis de recentrage intégrées.
3. Système de lubrification  
automatique des chaînes.

4. Équipement optionnel apprécié, la trappe 
escamotable Dropfloor est actionnable 

hydrauliquement depuis le poste de conduite.

2 

3 

50 balles/heure en presse de 1,70 m 
en liage filet. C’est un peu plus long 
en liage ficelle, mais les utilisateurs in-
diquent tous atteindre sans problème 
les 40 balles/heure. Par ailleurs, les 
utilisateurs n’ont rien à redire sur la 
qualité de liage et d’éjection.

CHAMBRE PERFECTIBLE
Côté équipement, la trappe de dé-
bourrage est appréciée, ainsi que 
l’écran Isobus CCI (800 ou 1200 en 
option) qui facilite la prise en main 
de la presse ainsi que ses réglages. 
De même, concernant l’entretien, la 
Kuhn VB 3190 Optifeed se montre 
facile à vivre avec sa lubrification au-
tomatique des chaînes et une bonne 
accessibilité facilitant le soufflage et 
le nettoyage.
À l’inverse, le principal reproche 
que les utilisateurs font à la Kuhn VB 
3190 Optifeed concerne la chambre. 
Le remplissage est qualifié d’équili-
bré et les bottes de « jolies », mais 
la chambre manque d’une manière 
générale de pression. « L’alimentation 
permettrait de travailler encore plus 
vite, mais la chambre ne suit pas. »   n
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RAYONS X I NEW HOLLAND ROLL BELT 180

POUR UNE PRESSE SANS HACHEUR

Pour une utilisation sur une période de 6 ans, avec une moyenne de 3 000 balles 
réalisées chaque année, le coût de détention de la Roll Belt 180 s’établit à 52 941 €. 

Le modèle retenu est la Roll Belt SuperFeed sans couteaux, équipée d’un ameneur 
rotatif, d’un pick-up de 2,35 m et d’une trappe de décompression dont le prix d’achat 

moyen est de 41 656 €.
Le calcul du coût de détention prend en compte quatre critères. En premier arrive la 
décote ou la perte de valeur de la presse sur 6 ans. Pour ce modèle, elle représente 48 % 

du coût de détention, soit 25 128 €. Les frais liés au filet prennent la seconde place avec 
34 %, ou 18 000 €. Pour une utilisation sur 6 ans à raison de 3 000 balles/an, cela 

représente un coût de 1 €/balle. Les frais d’entretien représentent 13 % du coût de 
détention avec 7 020 €. Cela revient à 0,39 €/balle. Pour terminer, les frais finan-
ciers comptent pour 5 % dans le coût de détention avec 2 793 €.
Le coût de détention ramené à la balle pour une utilisation de la presse 

durant 6 ans avec la réalisation d’une moyenne de 
3 000 balles/ an est inférieur à 3 € avec 2,94 €.  n

Pour un renouvellement à 3 ans, toujours avec la réalisation d’une moyenne 
de 3 000 balles/an, le coût de détention de la presse New Holland Roll Belt 
180 modèle SuperFeed est de 31 262 €. La décote représente alors 57 % du 
coût de détention soit 17 902 €. Le filet représente 29 % avec 9 000 €. Les frais 
d’entretien sont de 2 790 € soit 9 % du coût de détention et les frais financiers 
à 5 %. Sur 3 ans le coût de la balle est de 3,47 €.  n

COÛT DE DÉTENTION SUR 3 ANS 31 262 €

13 %
entretien

4848  %%
décote

5 %
frais 

financiers

COÛT DE DÉTENTION  52 941 $

La presse New Holland Roll Belt 180  
modèle SuperFeed a un coût  
de détention de 52 941 € sur 6 ans  
ou 2,94 €/balle avec le filet.

Par Pierre-Joseph Delorme

SOUS LA BARRE  
DES 3 €

3434 %%
filet

100 %  en 2,35 mLargeur du pick-up

ÉQUIPEMENTS  
DES CUMA ENQUÊTÉES

Trappe de débourrage 100 % 

Pneus 40 % larges

Hacheur 0 % 

Liage 20 % filet  
 et ficelle 80 % filet

PRIX D’ACHAT

41 656 €40 560 €

€ €

42 560 €
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DÉCOTE  UNE BONNE REPRISEENTRETIEN BELLE STABILITÉ 

Après 6 années de service, la presse New Holland Roll Belt 180 
SuperFeed conserve 40 % de sa valeur d’achat soit 16 662 €. Une 
valeur légèrement supérieure à la moyenne des presses étudiées 
et qui s’améliore par rapport aux Rayons X de 2020 dans lequel ce 
même modèle de presse figurait. Dans le cas d’un renouvellement 
au bout de 3 ans, la valeur de cette presse sera encore de 57 % de 
son prix d’achat soit 23 743 €.  n

Des coûts d’entretien évalués à 7 020 € sur 6 ans soit 0,39 €/balle pour 
une moyenne de 3 000 balles/an. Durant les deux premières années, le 
coût d’entretien est de 0,22 €/balle ce qui représente 7 % du coût de 
la balle. Les deux années suivantes, les coûts d’entretien subissent une 
hausse supérieure à 100 % pour s’établir à 0,49 €, soit 17 % du coût de 
la balle. Pour les deux dernières années, le coût d’entretien n’augmente 
pas et se stabilise à 0,46 € soit 16 % du coût de la balle.  n

0,0

0,2

0,4

0,6

0,8

1,0

4 - 6 ans2 - 4 ans< 2 ans
New Holland Toutes marques

€/balle

0,22

0,49 0,46
0,39

Moyenne sur 6 ans
New Holland Toutes marques

ans

%

0

20

40

60

80

100

654321

57

40

RX-Presse-Ch1-FicheNH-042023.indd   27RX-Presse-Ch1-FicheNH-042023.indd   27 30/03/2023   11:4630/03/2023   11:46ENTR0013_027_BU382007.pdf



28 Entraid’ 1 avril 2023

RAYONS X I NEW HOLLAND ROLL BELT 180

L a presse New Holland Roll 
Belt 180 modèle SuperFeed 
réalise des balles d’un dia-

mètre pouvant aller jusqu’à 1,80 m. 
Pour la grande majorité des cuma 
enquêtées, cette presse est consi-
dérée comme simple d’utilisation 
et « construite solide ». Toutes les 
cuma ont fait le choix d’un pick-up 
de 2,35 m de large, plus pratique 
pour les gros andains très étalés. Une 
machine jugée « avec un bon débit de 
chantier et qui bourre rarement ». La 
qualité de ramassage est plébisci-
tée. Une presse qui est aussi facile à 
prendre en main, avec des réglages 
de la densité qui restent simples. 
La possibilité d’obtenir des balles 

SIMPLE ET COSTAUD
« Simple d’utilisation et construite pour durer » est le 
commentaire qui revient le plus souvent dans les cuma 
enquêtées au sujet de la presse New Holland Roll Belt 180.

Par Pierre-Joseph Delorme

très denses est aussi appréciée. Le 
critère qui revient le plus souvent 
pour les cuma ayant fait le choix de 
cette presse est « un très bon rapport 
qualité prix ».

SYSTÈME DE LIAGE FILET 
La grande majorité des cuma utili-
sant cette presse ont fait le choix du 
liage filet. Le système de liage est jugé 
fiable et rapide. Pour les utilisateurs, 
« le filet est bien visible lors du pressage. 
Il est possible de voir depuis la cabine 
s’il part ou non, ce qui permet d’inter-
venir rapidement ». Deux rouleaux 
de filet sont positionnés en réserve 
en plus de celui utilisé, « ce qui n’est 
pas le cas de toutes les presses ». Par 

41

PERFORMANCES 
coefficient 2 4,6/5

FACILITÉ D’ENTRETIEN 
 4,25/5

FACILITÉ DE RÉGLAGES 
 4,25/5 

 

AVIS D’UTILISATEURS
17,7/20

1. Le modèle SuperFeed de la presse New Holland 
Roll Belt 180 est le plus rencontré dans les cuma.

2. Une réserve pour deux rouleaux de filet au-
dessus de celui en service.

3. Un bon dimensionnement des chaînes est une 
qualité remarquée avec moins de soucis à la clé.

4. En option, le pick-kup de 2,35 m de large 
permet d’être à l’aise dans les gros andains.

2 

3 

contre les utilisateurs remarquent 
« qu’il ne faut pas être un gringalet pour 
mettre en place les rouleaux placés as-
sez haut sur le devant de la presse sans 
aucun système d’aide au chargement ».

UNE OPTION APPRÉCIÉE
Côté entretien, les capots mono-
blocs s’ouvrent suffisamment haut 
pour ne pas gêner. Le graissage cen-
tralisé en option et la lubrification 
automatique des chaînes en série 
facilitent l’opération. Plusieurs uti-
lisateurs remarquent aussi un bon 
dimensionnement des chaînes avec 
peu de problèmes.
Les quelques cuma qui ont fait le 
choix de prendre l’option contrô-
leur d’humidité ne le considèrent 
pas comme un gadget mais plutôt 
comme un bon indicateur. Ce contrô-
leur utilise deux capteurs installés 
de chaque côté de la chambre qui 
mesurent l’humidité plusieurs fois 
par seconde. « Une aide qui permet de 
fixer une alarme suivant le taux d’humi-
dité choisi. Cela permet, par exemple, 
de s’arrêter avant que la paille soit trop 
humide lors des chantiers de nuit. »  n
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RAYONS X I VICON RV 5220

POUR UNE PRESSE AVEC HACHEUR À 14 COUTEAUX

Le coût de détention calculé sur 6 ans pour notre presse à chambre variable Vicon 
RV 5220 s’élève à 59 323 €. Soit un montant unitaire de 3,30 €/balle sur la base d’une 

utilisation à raison de 3 000 balles/an. Nous partons ici d’une machine avec hacheur à 
14 couteaux, garantie trois ans et dotée de pneus larges. Elle vaut 45 913 €, un montant 

issu de valeurs réelles constatées sur le terrain et actualisées à 2023.
On constate que la fourchette de prix d’achat relevés est large, selon les options pré-
sentes, la génération de machines (modèle initial et version Plus), et la politique de prix 

de la concession. La décote intervient dans plus de la moitié de ce coût de déten-
tion de 59 323 €. Nous partons ici des valeurs constatées dans le parc des cuma. 

Le filet, sur une base de 1 €/balle, pèse quant à lui 30 % du total. L’entretien, 
lui aussi issu des données comptables des cuma, arrive ensuite, pour 13 %. 
Enfin, il est suivi des frais financiers, pour 5 %.  n

En partant sur un renouvellement rapide, par exemple sur 3 ans, on réduit 
les frais d’entretien qui ont tendance à augmenter avec le temps, mais on 
augmente en revanche la part de décote. Le coût de détention atteint alors 
35 374 €, soit 3,93 €/balle. Un montant supérieur de 19 % à celui d’une déten-
tion sur 6 ans. Dans l’opération, la part de la décote dans le coût total passe 
de 52 à 62 % et celle de l’entretien de 13 à 8 %.  n

COÛTS DE DÉTENTION SUR 3 ANS 35 374 €

PRIX D’ACHAT

45 913 €41 040 € 54 000 €

€

13 %
entretien

52 %
décote

5 %
frais 

financiers

COÛT DE DÉTENTION  59 323 $

La presse Vicon RV 5220 ne souffre pas trop  
de l’âge en ce qui concerne l’entretien, mais plutôt en 
ce qui touche sa valeur de revente.

Par Pascal Bordeau

€

UNE BONNE  
TENUE DANS  
LE TEMPS

330 %%
filet

Pneus

Trappe de débourrage

Liage

Hacheur

100 %  en 2,20 mLargeur du pick-up

ÉQUIPEMENTS  
DES CUMA ENQUÊTÉES

100 % 

100 %  option ficelle

100 % larges

44 %  
 14 couteaux

28 %  
25 couteaux 28 % NON
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DÉCOTE   DOIT MIEUX FAIREENTRETIEN  ELLE VIEILLIT BIEN

Notre historique montre que la presse Vicon RV 5220 décote plus vite 
que la moyenne. Au terme des 6 années d’utilisation prévues, elle garde 
33 % de sa valeur à neuf, contre 39 % pour l’ensemble des machines 
étudiées. À l’échéance des 3 ans, la valeur résiduelle s’élève à 52 % du 
neuf, contre 56 % toutes marques confondues.  n

La presse Vicon RV 5220 s’en tire bien en matière de frais d’entretien, 
avec une moyenne annuelle de 0,42 €/balle sur 6 ans. En effet, la 
valeur pondérée pour l’ensemble du parc étudié s’élève à 0,45 €/ balle. 
La différence se manifeste dans la tranche d’âge de 4 à 6 ans, où notre 
machine résiste mieux que la moyenne, avec un différentiel de frais 
d’entretien de 12 %.  n
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RAYONS X I VICON RV 5220

N otre échantillon associe des 
machines de deux généra-
tions, acquises entre 2018 

et 2021. Les plus récentes appar-
tiennent donc à la série Plus, qui bé-
néfice d’un nouveau pick-up et de 
rouleaux porteurs renforcés.

LE LIAGE FICELLE 
TOUJOURS EN OPTION
Au travail, les utilisateurs appré-
cient la capacité de cette presse 

AVIS D’UTILISATEURS

DES BALLES TRÈS DENSES
La presse Vicon RV5220 affiche 
de belles performances en liage 
filet et s’avère facile à entretenir 
et à régler.

Par Pascal Bordeau

Vicon, son débit de chantier et la 
densité des balles. Avec du filet 
de qualité incertaine, il est même 
difficile de garder les balles liées 
si les adhérents jouent trop avec 
le serrage. Un filet de qualité in-
suffisante peut également mener 
à des difficultés à finir le rouleau. 
Il ne faut donc pas chercher des 
économies mal placées côtés 
consommables. Toutes nos presses 
possèdent l’option liage ficelle, car 
il y a presque toujours un ou deux 
adhérents qui tiennent à ce prin-
cipe par rapport à la manipulation 
des balles dans les râteliers ou leur 
pailleuse. Pourtant, cet équipement 
ne satisfait pas toujours, plusieurs 
responsables de cuma évoquant 
des loupés avec le liage ficelle.
L’entretien de notre presse Vicon 
ne soulève pas de grosses critiques. 
Il y a bien quelques recoins à souf-

fler pour éliminer les brisures de 
fourrage mais on y arrive. Un utili-
sateur se félicite d’avoir investi dans 
un souffleur de feuilles portatif, 
qui fait merveille. Un autre fait le 
grand ménage en tournant autour 
de la presse avec sa pailleuse soi-
gneusement vidée au préalable, 
pour profiter de la soufflerie. Une 
remarque : les couteaux du ha-
cheur demandent de bien vérifier 
qu’ils sont correctement verrouillés 
après remontage.

DES RÉGLAGES FACILES
Enfin, pour les réglages, rien de plus 
facile avec les consoles proposées 
et leurs trois menus prédétermi-
nés pour paille, foin et enrubannage. 
Quelques adhérents un peu bidouil-
leurs auraient même tendance à 
modifier à l’excès les paramètres 
tellement c’est facile.  n

41

PERFORMANCES 
coefficient 2 4/5

FACILITÉ D’ENTRETIEN  3,9/5

FACILITÉ DE RÉGLAGES 
 4,3/5 
 

AVIS D’UTILISATEURS
16,2/20

1. Un débit de chantier important.
2. Notre échantillon comprend  

des machines sans hacheur et d’autres 
avec 14 ou 25 couteaux.

3. Le liage filet semble préférable.
4. La chambre peut serrer très fort.

2 

3 

 
©

Vi
co

n
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QUELLE STRATÉGIE D  ’INVESTISSEMENT CHOISIR ?
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QUELLE STRATÉGIE D  ’INVESTISSEMENT CHOISIR ?
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RAYONS X I RENOUVELLEMENT

UN RENOUVELLEMENT LO NG POUR  
UNE ÉCONOMIE DE 0,73 €  PAR BALLE

L a presse à balles rondes 
est largement sollicitée 
lors de la récolte des four-
rages d’herbe ou de cé-

réales. Son entretien avec le grais-
sage et les réglages des chaînes lors 
de son utilisation ou au moment 
d’être remisée permet de réduire les 
coûts d’entretien. L’intérêt de renou-
veler plus ou moins rapidement sa 
presse à balles rondes mérite toute-
fois d’être calculé.
Dans le cadre d’une création d’acti-
vité pressage en cuma, nous avons 
donc choisi d’analyser sur une pé-
riode de douze ans, avec une ap-
proche gestion (voir encadré), deux 
stratégies. La première consiste à 
acheter et revendre l’outil tous 

Utilisée seulement quelques jours dans l’année, la presse à balles rondes 
est un outil très sollicité pendant la récolte des fourrages. L’usure 
et l’entretien de la machine poussent à réfléchir aux stratégies de 
renouvellement à privilégier. Nous avons simulé un achat tous les trois 
ou six ans sur une période de douze années.

Par Lucie Debuire et Vincent Demazel

La décote des 
presses à balles 

rondes, est 
bien souvent 

plus élevée 
les premières 

années, d’où un 
prix de revente 

du matériel 
assez réduit.
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Au 1er janvier de chaque année

Coût prévisionnel - Renouvellement à 6 ans (€/ha)
Coût prévisionnel - Renouvellement à 3 ans (€/ha)

LE COÛT PRÉVISIONNEL SUR 12 ANS
+ 0,73 €/BA
EN MOYENNE 

POUR  
LA FORMULE 

3 ANSHORS CARBURANT
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UN RENOUVELLEMENT LO NG POUR  
UNE ÉCONOMIE DE 0,73 €  PAR BALLE

MÉTHODE DE CALCUL SUR CUMACALC

C e t t e  s i m u l a t i o n  c h i f f ré e 
est issue de différents calculs 
réalisés avec la calculatrice 
Cumacalc élaborée par le réseau 
cuma de l’Ouest et disponible en 
ligne (cumacalc.fr). 
Elle correspond à une approche 
gestion. C’est-à-dire en calculant 
le prix de revient minimum fac-
turable pour obtenir l’équilibre 
comptable.
La simulation concerne un round 
baler à chambre variable acheté 
43 000 €. Nous avons souscrit 
au début d’activité, des parts 

sociales correspondant à 10 % 
du prix d’achat de la machine. Le 
reste étant financé par un prêt 
au taux en vigueur de 3,1 % pour 
une durée de trois ans. Et de 
3,2 % pour six années de déten-
tion. Nous avons estimé une uti-
lisation de 3 000 balles/an.

ENTRETIEN
Enfin, la valeur des charges d’en-
tretien et de réparation varie 
entre 0,38  €/balle pour une 
détention courte et 0,58 €/balle 
pour six années. 

Dans cette étude, nous avons 
retenu un taux de revalorisation 
du matériel à 5 % par an.
À noter : Cumacalc permet de 
réaliser facilement plusieurs 
simulations sur la durée du prêt 
ou le volume d’unités par an. 
Ainsi, en partant de l’exemple 
d’ une presse renouvelée tous 
les six ans mais avec un volume 
de 2 800 balles pressées par 
an, le coût prévisionnel de ges-
tion grimpe à 3,21 €/ balle. Et 
il descend à 2,88 €/balle pour 
3 200 balles.  n
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RAYONS X I RENOUVELLEMENT

  RENOUVELLEMENT 3 ANS RENOUVELLEMENT 6 ANS 

2023
Achat round baler neuf Achat round baler neuf 

Investissement : 
43 000 €

Revente : 
24 400 €

Investissement : 
43 000 €

Revente : 
17 500 €

2024
2025

2026
Premier RENOUVELLEMENT

Investissement :
49 800 €

Revente : 
28 200 €

2027
2028

2029
Deuxième RENOUVELLEMENT Premier RENOUVELLEMENT

Investissement :
57 500 €

Revente : 
32 600 €

Investissement :
57 600  €

Revente :  
23 500 €

2030
2031

 2032
Deuxième RENOUVELLEMENT

Investissement :
66 600 €

Revente : 
37 700 €

2033
2034

Au 1er janvier de chaque année

P
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La presse de la cuma de Thodure équipée  
d’un rotocut est renouvelée tous les trois ans.
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UN RENOUVELLEMENT  
TOUS LES TROIS ANS  
À LA CUMA DE THODURE
En Isère, la cuma de Thodure, présidée par 
Hervé Collombat, opte désormais pour un 
renouvellement tous les trois ans de leur presse 
(photo de gauche). « Nous avons eu une mauvaise 
expérience précédemment avec une machine qui a 
nécessité des réparations à partir de la quatrième 
année, explique le président,  Hervé Collomba. 
Nous avons eu la possibilité par le vendeur de béné-
ficier d’une extension de garanties sur trois ans ou 
15 000 balles, pour une presse Vicon en bottes de 
1,65 m de diamètre, équipée d’un rotocut. »
Le renouvellement s’opère en principe en août 
de manière à espérer de meilleur tarif. La cuma 
est attentive également à la qualité du service du 
concessionnaire. En juillet 2021, la presse a brûlé 
et le concessionnaire a réagi très rapidement.
L’activité pressage dans la cuma repose sur une 
machine qui débite annuellement entre 4 500 
à 5 000 bottes par an : « 1 500 bottes de foin 
environ, 500 à 600 en enrubannage et le reste en 
paille », détaille le président. À la base de cette 
activité, se trouve un groupe de six adhérents 
qui s’est organisé pour l’activité fenaison en 
mutualisant tous les matériels concernés.
Ils échangent régulièrement aussi des coups de 
main, quand c’est nécessaire. En particulier pour 
la presse, car c’est l’échelon le plus limitant dans 
leur organisation collective. Pour communiquer 
rapidement, ils ont constitué un groupe dédié 
WhatsApp. « En 2021, nous sommes parvenus en 
nous relayant à réaliser 1 000 balles en vingt-quatre 
heures », ajoute Hervé Collomba.
Pour atteindre ces débits de chantiers avec la 
presse, les éleveurs ne détellent pas. Le trac-
teur de 120 ch de la cuma est continuellement 
attelé. Cela gagne un peu de temps aussi pour 
les réglages.   n

les trois ans. Et la seconde se 
base sur un renouvellement plus 
long, à six ans. En comparant ces 
deux stratégies, on remarque une 
hausse du coût de 0,73 €/balle 
lorsque la machine est renouvelée 
tous les trois ans. Dans la situation 
d’un renouvellement rapide, les 
coûts d’entretien et de réparation 
seront moindres.

IMPACT DE LA DÉCOTE
Par contre, la décote de ce matériel 
est généralement plus élevée les 
premières années. Cependant, avec 

une durée de détention de six ans 
au lieu de trois, on peut s’attendre à 
des coûts d’entretien plus onéreux.
Toutefois, cette simulation ne 
prend pas en compte les réalités 
du terrain. Chaque cuma est en 
effet souveraine dans sa politique 
de facturation qui peut être diffé-
rente selon les stratégies suivies. 
D’autre part, les offres commer-
ciales d’achat et de revente ne 
sont pas prises en compte éga-
lement. Or, celles-ci peuvent ré-
server parfois des opportunités 
économiques.  n
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RAYONS X I INTERVIEW

STÉPHANE GRAND : LES PR ESSES  
DE 1,80 M ONT LA COTE

QUELLE EST L’ÉVOLUTION 
DU MARCHÉ DES PRESSES 
À BALLES RONDES ?
Les presses à balles rondes pré-
sentent toujours un intérêt dans 
les départements d’élevage pour 
la récolte des fourrages. Selon les 
marques, les prix sont de 35 000 à 
45 000 € en moyenne. On a observé 
un flux important d’investissements 
ces deux dernières années avec no-
tamment le plan de relance qui a 
encouragé les agriculteurs à s’équi-
per en accordant des subventions. Le 
marché des presses à balles rondes 
a été jusqu’ici très tendu en raison 
d’une demande importante. Ce qui 
a généré des délais de livraison très 
longs qui peuvent dépasser un an, 
en l’absence de presses en stock 
dans les parcs des concessionnaires. 
Côté acheteurs, on voit de plus en 
plus d’exploitations qui s’agran-
dissent s’équiper elles-mêmes.

ET L’OCCASION ?
Peu de clients s’intéressent par 
contre au marché de l’occasion. On 
trouve des machines de première 
main à 5 000 bottes. À partir de 
10 000 à 15 000 bottes, les presses 
partent en majorité pour l’export.

AU NIVEAU DES MARQUES ?
Dans notre département, les prin-
cipales marques connues sont re-
présentées : Kuhn, Massey, Fendt, 
Claas, John Deere. On observe 
aussi la montée en puissance de 
McHale, Kubota (marques Vicon et 
Kubota). Au-delà de la  marque et 

diamètres de 1,80 m, contre 1,40 m 
en majorité avant. On constate aus-
si la présence, en série désormais, 
d’une trappe de débourrage. Ce qui 
apporte un vrai confort de travail. 
Dans les options de plus en  plus 
plébiscitées, figurent les hacheurs. 
Cet équipement, d’environ 6 000 à 
7 000 €, peut faire gagner du temps 
au moment de la distribution du 
fourrage par la mélangeuse, ou de 
la paille. Attention toutefois à ne 
pas récolter un fourrage trop peu 
fibreux. Un hacheur constitué de 
sept couteaux sur 1,20 m suffit lar-
gement. Par contre cette option de-
mande un peu plus de puissance au 
pressage et donc peut générer une lé-
gère consommation supplémentaire 
de carburant. Notons à ce propos 
que, selon les marques, la consom-
mation de GNR – que nous avons 

Dans la Creuse, les presses à balles rondes sont très utilisées pour 
la récolte des fourrages. Stéphane Grand, conseiller à la chambre 
d’agriculture, fait part à “Entraid” de ses observations de terrain sur les 
investissements dans le département.

Propos recueillis par Vincent Demazel

Les prix des 
presses à balles 

rondes ces 
deux dernières 

années sont 
dans une 

fourchette 
moyenne de 35 
000 à 45 000 €.

du prix, les agriculteurs sont aussi 
attentifs au SAV et à la réactivité 
du concessionnaire. Certains vont 
même jusqu’à prêter une machine 
de remplacement en cas de panne. 
En achetant une presse, on achète 
aussi un service.

ET DU TYPE DE MACHINES ?
Désormais dans la Creuse, il s’achète 
de plus en plus de presses à chambre 
variable avec un système de liage 
filet qui opère plus rapidement le 
liage de la botte. Les prix de la ficelle 
et du filet étant assez proches. Pour 
un diamètre de 1,60 m, le coût de la 
ficelle atteint 0,75 €/ botte en 2022 
selon nos comptages, contre 0,96 
€/botte pour le filet. Rappel : nous 
conseillons trois tours de filets pour 
un liage. La taille des bottes a évolué 
aussi. On est de plus en plus sur des 
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STÉPHANE GRAND : LES PR ESSES  
DE 1,80 M ONT LA COTE

mesurée dans un essai  – peut varier 
sensiblement de plus ou moins 13 % 
pour réaliser des bottes de diamètre 
identique avec un même fourrage. 
L’attention est de plus en plus portée 
aussi à la taille des pneumatiques 
pour atténuer d’une part les risques 
d’enlisement, mais aussi l’impact 
potentiel sur le tassement des sols.

NOTEZ-VOUS DES 
ÉVOLUTIONS DANS 
LA CONDUITE DES 
CHANTIERS ?
Le climat de plus en plus chaud 
et sec, aggrave les risques d’in-
cendies. Cela conduit à redoubler 
de vigilance sur l’entretien et le 
nettoyage des machines. Un rou-

lement défectueux qui cède peut 
déclencher un échauffement 
et un embrasement à l’ou-
verture de la porte. Dans ces 
conditions, on observe que 
certains agriculteurs choi-
sissent de déléguer le pressage 
de la paille à des entreprises, sou-
vent en balles carrées. Ce format 
ayant l’avantage d’optimiser les 
volumes disponibles de stockage 
dans les exploitations. En Creuse, 
les presses sont essentiellement 
sollicitées pour le foin et aussi de 
plus en plus pour l’enrubannage. 
Attention, pour ce type de four-
rages cela peut être hasardeux de 
solliciter une presse trop vieillis-
sante. En effet, l’enrubannage est 
plus lourd et humide, et donc plus 
usant pour les machines. Enfin, 
l’organisation de chantiers col-
lectifs de fenaison est compliquée 
à mettre en œuvre. Cependant 
un chantier collectif bien orga-
nisé permet d’optimiser le temps 

de travail des machines et donc 
d’avoir un débit de chantier 

plus important.

À QUEL RYTHME 
S’OPÈRE LE RENOUVEL-

LEMENT DES PRESSES ?
Cela dépend du volume de travail 
réalisé par an. Dans les exploitations 
individuelles, l’utilisation est très 
variable d’une machine à l’autre, de 
plus ou moins 1 000 bottes par an. 
Alors qu’en cuma, on dépasse sou-
vent les 2 000 bottes pressées. On 
constate qu’à partir de 5 000 bottes, 
la valeur marchande de la machine 
va nettement décliner. Certaines 
presses vont fonctionner jusqu’à 
20 000 à 25 000 bottes. Les entre-
prises proposent des forfaits an-
nuels d’entretien qui intègre une 
révision complète de la machine 
une fois dans l’hiver. Beaucoup de 
propriétaires, soucieux de sécuriser 
leurs chantiers de pressage, optent 
pour ce service.  n
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Stéphane 
Grand, 

conseiller 
en agro-

équipement 
à la chambre 

d’agriculture de 
la Creuse. 
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RAYONS X I INVESTISSEMENT

QUEL COÛT PRÉVISIONNEL 
POUR UN ACHAT INDIVIDUEL ?
Pour établir le prix de revient 
prévisionnel de sa presse, il 
convient de tout compter. Pour 
faciliter le calcul, des outils en 
ligne existent comme celui de la 
chambre d’agriculture du Centre. 
Exemple avec un projet d’achat 
d’une presse dont le coût final 
dépassera au total 6 € par botte, 
pour 1 200 bottes par an.

Par Vincent Demazel

ACHAT 43 000 €

DURÉE DE DÉTENTION 
PRÉVUE

8 ans

NOMBRE MOYEN DE BOTTES 
PAR AN (soit 9600 bottes sur 
8 ans)

1 200 bottes

PRIX DE REVENTE PRÉVU    13 000 €

AMORTISSEMENT/BOTTE 
(43000 – 13 000 / 9600)

 3,13 €

FRAIS FINANCIERS 1 3%

ENTRETIEN-RÉPARATIONS  
(600€/an) 

0,50 €

COÛT/BOTTE  4,33 €

COÛT/BOTTE 4,33 €

COÛT FICELLES  
OU FILETS 

Liage ficelle :
+ 0,57€/botte

Liage filet :
+ 0,84 €/botte

COÛT/BOTTE 4,90 € 5,17 €

COÛT/BOTTE AVEC LIAGE Avec liage ficelle : 4,90 € Avec liage filets : 5,17 €

COÛT TRACTION 
(13,4 €/h)

+ 0,38 €/botte + 0,30 €/botte

COÛT/BOTTE 5,28 € 5,46 €

COÛT CARBURANT  
(8,90 €/h)

+ 0, 25€/botte + 0,20 €/botte

COÛT/BOTTE 5,53 € 5,67 € 

COÛT BOTTE AVEC LIAGE ET 
TRACTION + CARBURANT

Avec liage ficelle : 
5,53 €

Avec liage filet :  
5,67€

MAIN D’ŒUVRE 23€/h3 + 0,66 €/botte + 0,52 €/botte

COÛT/BOTTE 6,19 € 6,19 €

COÛT DE LA PRESSE
Exemple ci-dessous avec l’achat d’une presse neuve 
à chambre variable payée 43 000 € (sans reprise) que 
l’agriculteur envisage de garder huit ans, pour presser en 
moyenne 1 200 bottes/an, de 160 cm de diamètre.
Coût d’utilisation calculé avec l’outil en ligne disponible 
sur le site de la chambre d’agriculture du Centre.
1. Valeur moyenne entre les taux pratiqués sur les emprunts et celui 
d’une rémunération placée sur un compte de placement

COÛT DE LA PRESSE  
AVEC FICELLES OU FILETS
Pour un diamètre de 160 cm, le coût du liage ficelle est 
estimé à 0,57 €/botte en ficelles et 0,84 €/botte en liage 
filet avec trois tours2.

COÛT DE LA PRESSE AVEC FICELLES OU FILETS,  
TRACTION ET CARBURANT
Cas de figure d’un tracteur de 120 ch utilisé 700 h/an, acheté 71 000 €, dont le 
coût total est estimé à 13,40 €/h. Et 22,30 €/h avec carburant2.
Attention : le débit de chantier ne sera pas tout à fait le même en fonction du 
système de liage. Le nombre de bottes pressées à l’heure est accru d’environ 
25 % en liage filet, estiment les conseillers en machinisme. Dans cet exemple, 
le débit de chantier escompté sera de 35 bottes/h en liage ficelles. Contre 
44 bottes/h avec le liage filets2.
2. Source : Barème d’entraide 2022-2023, chambre d’agriculture et frcuma Centre-Val de Loire

COÛT DE LA PRESSE AVEC FICELLES OU FILETS,  
TRACTION ET MAIN-D’ŒUVRE
Si l’exploitant souhaite faire une comparaison avec l’offre d’un prestataire 
extérieur, il ajoutera la valeur du temps de conduite. Cela peut être aussi un 
indicateur utile si l’exploitant envisage lui-même de facturer une prestation de 
service avec ce matériel. Dans cet exemple, on évalue le coût de l’heure de 
travail à 23 €/h, charges sociales comprises. Rappel : dans l’exemple retenu, on 
escompte un débit de chantier moyen supérieur de 25 % en liage filet.  n
3. Temps de pressage estimé pour une botte, hors temps de déplacement, de réglage et d’entretien 
de la presse et du tracteur.
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10 %
FRAIS  

D’ENTRETIEN  

32,5 %
DÉCOTE  

3,5 %
FRAIS  

FINANCIERS  

20 %
FILET

> PRESSE 

   66 % 

>

> TRACTEUR

   10,5 % 

>

COÛT MOYEN D’UN CHANTIER DE PRESSAGE

Hypothèses : presse achetée 43 000 €, faisant 
3 000 balles/ an et utilisée 6 ans, coûtant 3 €/balle filet 
compris, tracteur de 150 ch coûtant 16,80 €/h pour 600 h/an, 
12 l/h de consommation de GNR à 1,20 €/l, main d’œuvre  
à 23 €/h, débit de chantier de 35 balles/h.

> CARBURANT 

   9 % 

>

COMBIEN COÛTE  
UN CHANTIER DE PRESSA GE ?

Selon nos hypothèses de calcul, 
le coût total d’un chantier de 
pressage en balles rondes évolue 
entre 4 et 6 €/balle, en intégrant 
le filet, la traction avec carburant 
et la conduite. Le nombre annuel 
de balles et le débit de chantier 
expliquent l’étendue  
de la fourchette.

Par Nassim Hamiti et Pascal Bordeau

L
e coût total  d’un 
chantier de pressage 
en balles rondes dé-
pend naturellement 
de nombreux fac-

teurs. Nous avons choisi ici d’explo-
rer l’effet du nombre de balles réali-
sées annuellement par la machine, 
et du débit de chantier. 
Pour cela, nous partons d’une presse 
à balles rondes à chambre variable 
avec chambre de 1,80 m. Achetée 
43 000 € et utilisée durant 6 ans, elle 
réalise  3 000 balles/an, pour un coût 

de 3 €/balle filet compris. D’autre 
part, le tracteur qui la mène est 
un modèle de 150 ch, coûtant 
16,80 €/h. Avec un taux de charge 
moteur de 35% en moyenne, 
il consomme 12 l/h de GNR à 
1,20 €/l. Enfin, la main-d’œuvre 
est chiffrée à 23 €/h, et le débit de 
chantier s’élève à 35 balles/h.
Dans ces conditions moyennes, 
le coût total du pressage atteint 
4,50 €/balle. La presse elle-même 
représente les deux tiers de ce 
montant. Puis vient la main-
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> MAIN-D’ŒUVRE

   14,5 % 

>

COMBIEN COÛTE  
UN CHANTIER DE PRESSA GE ?

d’œuvre pour 14,5 %, et enfin le 
tracteur et le carburant à parts 
quasi égales.

L’EFFET VOLUME SUR  
LE CHANTIER DE PRESSAGE
Dans l’hypothèse où la presse ne 
produirait que 2 000 balles/an, son 
coût passe de 3 à 4,20 €/balle, soit 
40 % de plus. Le chantier complet 
monte quant à lui à 5,80 €/ balle, 
soit 29 % de plus. C’est une si-
tuation qu’on rencontre plutôt 
en zone herbagère avec peu 
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RAYONS X I DÉBIT DE CHANTIER

de céréales. On peut consi-
dérer que ce coût plus élevé reste 
acceptable dans la mesure où il 
s’applique d’abord à un fourrage 
de qualité synonyme de litres de 
lait ou de kilos de viande, et non à 
un simple produit pour litière que 
constitue la paille.
Dans l’autre sens, il arrive assez 
souvent que des presses en cuma 
atteignent 4 000 balles/an, notam-
ment avec une bonne complémen-
tarité foin, paille et enrubannage et 
une conduite organisée (salarié ou 
entraide). Dans cette hypothèse, 
la presse elle-même descend à 
2,30 €/ balle, soit 23 % de moins 
qu’avec 3 000 balles/an. Le chantier 
de pressage passe quant à lui en des-
sous des 4 €/balle et perd 13 %.
Et si on pousse à 5 000 balles / an, 
ce qui s’observe parfois sur le 
terrain, la presse coûterait alors 
moins de 2 €/balle. À ce niveau, 
la machine seule ne pèserait pas 
plus lourd que le filet. Le chantier 
dans son ensemble tomberait à 
3,55 €/balle. Toutefois, à ce degré 
intensif d’utilisation, il faudrait 
pour être juste reconsidérer la 
durée de détention de la presse. 
Une valeur de 4 ou 5 ans serait 
plus logique. Le modèle de calcul 
s’en trouverait alors changé.

L’EFFET DÉBIT SUR  
LE CHANTIER DE PRESSAGE
Pour le débit de chantier, nous 
sommes partis d’une hypothèse de 
35 balles/h. Mais si le chantier se 
déroule en conditions favorables, 
chauffeur efficace, terrain plat, 
beaux andains, liage et éjection 
rapides, on peut espérer monter à 
45 balles/h. Dans ce cas, le coût du 
chantier hors conduite descend de 
3,85 à 3,65 €/balle, soit 5 % de moins.
En prenant en compte la main 
d’œuvre, le total passe de 4,50 à 
4,15 €/balle, soit 8 % de moins. 
Dans l’autre sens, avec des an-
dains peu fournis ou des pentes 
qui rallongent le temps de dépose 
de la balle, le débit peut tomber 
à 25 balles/h. Le chantier hors 
conduite monte alors de 3,85 
à 4,20 €/balle, et le total main-
d’œuvre incluse grimpe quant 

à lui de 4,50 à 5,15 €/balle. Soit 
14 % de plus.
D’autres hypothèses de travail 
pourraient faire l’objet d’un calcul 
prévisionnel. Ainsi, la comparai-
son ficelle contre filet faisait partie 
de nos simulations dans l’édition 
Rayons X de 2020. Mais aujourd’hui, 
sur le terrain, le débat semble en 
partie éteint au profit du seul filet. 
Il peut également être pertinent de 
s’interroger sur l’option hacheur. 
D’un côté, c’est un investissement 

plus élevé, un besoin de puissance 
supplémentaire et plus de carburant 
dépensé. De l’autre, on peut gagner 
en densité de balles, donc en coût 
de pressage, transport et logement.
Dans le cas de l’herbe, le travail de la 
mélangeuse s’en trouve d’autre part 
facilité, avec un gain en usure et en 
carburant. Mais le chiffrage précis de 
tous ces paramètres constitue une 
équation complexe à établir. Dans 
une réflexion d’achat, il serait aussi 
intéressant de prendre en compte 
le temps de liage et d’éjection, qui 
diffère notablement d’un modèle de 
presse à un autre. Ce facteur joue un 
peu sur le débit de chantier et donc 
le coût de la balle quand on y inclut 
la traction et la main-d’œuvre.
Enfin, n’oublions pas la densité de 
pressage, pas toujours identique 
d’une presse à l’autre. Elle fait 
qu’un coût à la balle élevé peut 
être compensé par une densité su-
périeure et finalement un coût à la 
tonne correct.  n
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Côut total du chantier
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Coût avec presse, tracteur et carburant
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L’EFFET GNR
Avec les fortes variations du prix du GNR subies 
récemment, il est intéressant de vérifier comment 
le coût du pressage s’en trouve influencé. Par rap-
port à notre hypothèse de tarif de 1,20 €/l, le fait de 
retrouver le niveau d’il y a quelques années, à 0,80 
€/l, ferait gagner 0,14 €/balle. Soit 420 € sur une 
saison de pressage de 3 000 balles. A l’opposé, une 
hausse supplémentaire poussant le GNR à 1,60 €/l 
augmenterait le coût de la balle de 0,14 €. Avec un 
supplément annuel de 420 €.  n

EFFET DE L’INTENSITÉ D’UTILISATION 
SUR LE COÛT DE CHANTIER

EFFET DU DÉBIT  
SUR LE COÛT DE CHANTIER

Hypothèses : presse achetée 
43 000 €, utilisée 6 ans,  
1 €/balle de filet, tracteur 
de 150 ch coûtant 16,80 
€/h pour 600h/an, 12 l/h de 
consommation de GNR à 1,20 
€/l, main d’œuvre à 23 €/h, 
débit de chantier de 35 balles/h.

Hypothèses : presse achetée 
43 000 €, faisant 3 000 balles/
an et utilisée 6 ans, coûtant 
3 €/balle filet compris, tracteur 
de 150 ch coûtant 16,80 
€/h pour 600h/an, 12 l/h 
de consommation de GNR 
à 1,20 €/l, main d’œuvre à 
23 €/h.
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KUBOTA BV 5160 TIM PLUS : 
EFFICACITÉ ET QUALITÉ  
AU RENDEZ-VOUS

L
es bottes de paille, 
de foin et d’enru-
bannage millési -
mées 2022 portent 
l ’ e m p r e i n t e  d e 

l’innovation chez Jean-François 
Vanel. Et pour la campagne 2023, 
l’éleveur normand ira encore plus 
loin. Alors qu’il envisageait de 
remplacer son round baler Case 
IH de sept ans, il profite du plan 
de relance et de l’opportunité 
d’acheter une unité de démons-
tration. Il devient propriétaire 
d’une presse Kubota BV 5160 TIM 
Plus. En même temps, il renou-
velle son M7 de 170 ch pour un 
neuf, moins puissant d’une qua-
rantaine de chevaux. Grâce à la 
fonction TIM (Tractor Implement 
Management, “gestion des outils 
du tracteur”), l’outil est capable 
de commander ce nouveau trac-
teur. Il assure ainsi la procédure 
de transition entre deux bottes. 
« Il n’y a plus qu’à suivre l’andain », 
résume l’agriculteur.

UNE CONDUITE  
MOINS TECHNIQUE
Lorsque la botte finit de se former, 
« la presse commande la décélération, 
puis l’arrêt du tracteur », narre l’uti-
lisateur. « Elle lance aussi le liage, 
ouvre la porte », puis la referme une 
fois le ballot éjecté. « Il nous reste 
juste à donner une impulsion sur l’ac-
célérateur pour redémarrer. » Et avec 
la boîte Vario, le convoi se relance 
jusqu’à la vitesse de croisière prédé-
finie. Au-delà, l’utilisateur trouve 
d’autres aides appréciables. Le fait 
que la machine compte la longueur 
de filet utilisé depuis le dernier 
changement de rouleau, « ça rend 
aussi bien service », conclut-il.
Le verdict de cette année de mise 
en route de la presse BV 5160 
Isobus TIM est donc simple. « J’en 

suis très satisfait. » Le principal 
avantage est sur le confort d’uti-
lisation. D’une part, « ce n’est pas 
plus compliqué que de la coupure 
de tronçons sur le pulvérisateur », 
compare Jean-François. Il sou-
ligne que le pressage arrive géné-
ralement en bout d’une chaîne 
de travaux intense. « Parfois on 
s’y met au bout de huit ou dix jours 
de moisson. » Avec la fatigue, 
l’opérateur peut naturelle-
ment perdre en attention et 
réactivité. « On peut avoir un 
peu plus de mal à tout gérer dans 
ces conditions. Donc que le round 
se débrouille ainsi évite des pertes 
de temps. Ça permet aussi de confier 

ce chantier à des chauffeurs moins 
expérimentés. »
Pour la  saison prochaine,  le 
Normand disposera à l’essai d’un 
modèle encore plus évolué en 
termes d’automatismes. D’une 
part, le système gérera l’homo-
généité de la répartition du flux 
sur la largeur de la chambre. « Il 
n’y aura plus besoin de zigzaguer 
sur les petits andains », explique 
Jean-François Vanel. L’analyse du 
volume chargé en temps réel ren-
dra également le round capable 
d’adapter la vitesse d’avancement. 
« Il pourra ralentir voire arrêter le 
tracteur pour éviter un bourrage. » 
Mais la fonctionnalité dont l’agri-
culteur attend sans doute le plus, 
c’est la pesée. Savoir, dès la sortie 
de parcelle, quel volume y a été 
pressé, à des fins organisation-
nelles comme analytiques, « ce 
sera une information intéressante et 
une fonctionnalité qui ouvrira pas 
mal de perspectives ».

LA SONDE D’HUMIDITÉ, 
UN GAIN DE TEMPS
« Au départ, je n’y pensais pas trop. 
Mais la sonde d’humidité, c’est vrai-
ment utile. Dès que la paille, ou le 
foin, dépasse 16 ou 17 % d’humidité, 
j’arrête mon chantier. Avant je des-
cendais de temps en temps vérifier ça 
à la main. » 
Sur un an, l’agriculteur produit 
de l’ordre de 2 000 bottes. Autant 
pour sa propre utilisation, que 
pour les lots vendus ou qu’il 

échange contre du fumier, il se 
montre plutôt exigeant sur 
la qualité des récoltes, et la 
praticité de leur conditionne-
ment. Si cela se traduit par un 

investissement dans le travail 
au champ, l’éleveur normand 

assure qu’il s’y retrouve au niveau 
du troupeau.  n

Après sa première campagne 
de pressage avec la fonction de 
contrôle du tracteur par l’outil, 
Jean-François Vanel, éleveur en 
Normandie, se montre convaincu. 
Son round baler Kubota BV 
5160 Plus avec l’Isobus TIM est 
confortable et efficace.

Par Ronan Lombard

Quand Jean-
François Vanel y 
arrime sa presse 
à balles rondes, 

il partage 
avec elle les 

commandes de 
son tracteur.

Jean-François 
Vanel
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5 € LA BALLE AVEC DEUX P RESSES

T
oute poussiéreuse, 
rangée dans un coin 
d u  b â t i m e n t ,  l a 
presse John Deere 
V461R de la cuma de 

la Vallée de la Trouille, dans le dé-
partement du Nord, passe son hiver 
en Belgique non loin de la frontière. 
« Elle n’a pas été nettoyée depuis la 
fin des travaux en novembre, avoue 
presque gêné Jean-Marc Ruykens, 
responsable des presses de la cuma. 
On préfère la nettoyer et la graisser 
avant de l’utiliser car on ne sait jamais 
si elle sera assez sèche pour passer l’hi-
ver sans rouiller. »
Car cette presse à balles rondes est 
celle principalement utilisée par 
les membres de la cuma. Sur les 
8 000 ballots pressés par an, les deux 
tiers sortent de la V461R. Le reste est 
pour la seconde machine, plus âgée 
de cinq ans.
« Nous avons deux presses John Deere 
à déchargement rapide pour une quin-
zaine d’adhérents, annonce le res-
ponsable. La plus âgée date de 2014, 
c’est une 990, et l’autre, la V461 R, a 
été achetée en 2019. » Uniquement 
des John Deere, pour plus de com-
modité mais également parce que le 
concessionnaire est proche.

REPRISE TROP FAIBLE
Le groupe a réalisé cet achat suite à 
un incendie. Auparavant, ils étaient 

équipés de deux 990. L’une a été 
remplacée en 2019 par la V461R, 
achetée 54 000 €. Un choix qui s’est 
avéré judicieux. En effet, lorsque la 
cuma a voulu renouveler la deu-
xième 990, les calculs ont montré 
que le prix de reprise n’était pas as-
sez élevé. « Depuis, nous avons décidé 

> 2 PRESSES À BALLES RONDES :  
JOHN DEERE V461 R ET JOHN DEERE 990

 CHIFFRES CLÉS CUMA DE LA VALLÉE DE LA TROUILLE

> PRIX DE REVIENT : 5  €/BALLE

> CARBURANT  
0,50 €/BALLE

> ACTIVITÉ
8 000 BALLES/AN

> FILET
0,75 €/BALLE

La cuma de la Vallée 
de la Trouille, située à 
Mairieux dans le Nord, 
possède deux presses 
à balles rondes pour 
réaliser environ 
8 000 balles par an. 
Trop pour une seule 
machine, pas assez 
pour deux… 

Par Lucie Debuire

LA CAPACITÉ JOURNALIÈRE 
D’INTERVENTION

LA FORCE 
DE CE SYSTÈME :

de la conserver mais aussi de la mé-
nager. Elle n’intervient que lorsque les 
fenêtres de récolte sont trop étroites. » 
Ou lorsque la deuxième machine 
est en panne, comme en 2020.
« Avec nos 8 000 ballots par an, 
une presse ça ne serait pas suffisant, 
deux c’est de trop, estime Jean-Marc 
Ruykens. Mais grâce aux deux ma-
chines nous avons un débit de chan-
tier plutôt correct, avec 4 à 5 ha/h. » Si 
bien que les presses peuvent aller 
jusqu’à 20 km/h lorsque la parcelle 
est grande et plate.
Pour gagner en débit de chantier, 
la cuma fait appel à deux chauf-
feurs. « Ils savent conduire les ma-
chines depuis longtemps, les régler et 
les entretenir, fait remarquer l’agri-
culteur. Ils connaissent également 
les parcelles des adhérents. » Cela 
facilite l’organisation des chan-
tiers. Selon les besoins des 14 ad-
hérents à l’activité, le responsable 
des machines, Jean-Marc Ruykens 
organise la tournée. Si l’une des 
parcelles est sur son chemin, le 
chauffeur n’hésite pas à s’y ar-
rêter. Le but étant de perdre le 
moins de temps sur la route.
Pour la prestation, les chauffeurs 
utilisent les tracteurs de la cuma, 
des John Deere également. Pour ap-
porter suffisamment de matière à 

Jean-Marc 
Ruykens est 

responsable des 
deux presses 

de la cuma de 
la Vallée de la 

Trouille. À deux, 
elles effectuent 

plus de 8 000 
ballots chaque 

année.

 
©

LD
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5 € LA BALLE AVEC DEUX P RESSES
la presse, l’agriculteur estime qu’il 
faut compter au moins 190 ch. Eux, 
utilisent des machines de 215 ch 
pour ces chantiers. Ce sont aussi les 
chauffeurs qui s’occupent de grais-
ser et de dépoussiérer les presses au 
quotidien. Mais aussi de les régler.
Toutes les tailles de ballots sont 
permises pourvu qu’ils soient 
denses quelle que soit la marchan-
dise. Foin, paille et préfanés pour 
les enrubannages sont pressés par 
les deux machines avec une ma-
jorité de paille (les trois quarts 
des volumes). De 1,60 m  à 1,80 m 
pour la paille, de 1,50 m à 1,60 m 
pour le foin et de 1,30 m à 1,40 m 
pour les préfanés.
« Nous essayons de presser des balles 
denses, pour qu’elles se conservent 
mieux, qu’elles prennent le moins de 
place possible mais aussi pour accélérer 
le ramassage », précise l’agriculteur. 
Sur ce chantier, ce sont les agricul-
teurs qui s’organisent seuls pour 
le faire. Ils peuvent compter sur le 
matériel de la cuma et notamment 
sur le télescopique les plateaux.

FILET PLUTÔT QUE FICELLE
Les deux machines sont également 
toutes les deux équipées de ha-
cheurs. « Nous avons des couteaux que 
nous pouvons ajouter sur les presses, 
mais nous ne les utilisons quasiment ja-
mais, avoue le responsable des deux 
presses. Il faut affûter les couteaux et 
cela réduit le débit des chantiers. »
En plus de la main-d’œuvre com-
prise dans la prestation, les filets 
sont fournis. « Avant, nous avions 
des presses équipées de ficelles, mais 
nous avons remarqué que le temps de 
fabrication d’un ballot était plus élevé 
avec ce type de liage, explique Jean-
Marc Ruykens. Avec des filets, en trois 
tours, le ballot est sorti. Alors qu’avec 
des ficelles, il faut compter au moins 
15 tours. En plus du temps perdu, 
cela use davantage la presse. » Pour 
perdre le moins de temps possible, 
les presses sont équipées d’une toile 
à la place de la porte en tôle tradi-

nécessaire dans cette région, qui est 
le point fort de cette organisation.

UN DÉBIT DE 80 À 100 HA/J
« Avec notre deuxième presse, nous pou-
vons être beaucoup plus réactifs pour sa-
tisfaire les besoins des adhérents, signale 
Jean-Marc Ruykens. Nous pouvons 
apporter des services supplémentaires. 
En cinq jours, nous pouvons presser 
toutes les surfaces avec un débit de 80 
à 100 ha/jour. Avec les deux presses, 
on rattrape vite un retard s’il y en a. » 
D’où l’intérêt d’avoir une presse 
robuste et performante. « C’est aussi 
la contrepartie de partager du maté-
riel », reconnaît l’agriculteur. Pour le 
moment, pas de renouvellement de 
presse prévu, les valeurs résiduelles 
n’étant pas assez chères et les taux 
d’intérêt trop élevés. « Quand il y 
aura trop de frais d’entretien ou trop de 
pannes, nous y réfléchirons, lance-t-il. 
Pour le moment, on reste prudent ! »  n

tionnelle (voir Avis utilisateur p. 16).
Des petits détails qui rendent les 
chantiers de pressage compéti-
tifs. « En 2021, nous avons facturé 
4 €/ balle, calcule l’agriculteur. Cette 
année, nous avons dû augmenter le 
prix et passer à 5 €. Avec la sécheresse, 
il y a eu moins de fourrages à presser 
et nous avons dû réaliser des gros en-
tretiens sur les deux presses, avec un 
total de 13 000 euros. Mais surtout, ce 
sont les hausses des prix du carburant 
et des filets que nous avons répercu-
tées. » Sur un ballot, il faut compter 
cette année, 0,50 € pour le GNR et 
0,75 € pour le filet, même acheté en 
grosse quantité par la cuma.
Un prix qui semble correct pour cet 
agriculteur qui reste satisfait de l’or-
ganisation de chantier. « Nos bottes 
de paille ou de fourrage sont beaucoup 
plus denses. À la tonne, nos prix sont 
très corrects. » Outre l’aspect finan-
cier, c’est avant tout la réactivité, 
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DE 3,20 € À 3,80 €,  
DES TARIFS SELON  
LE DIAMÈTRE DES BALLES

P
our la  campagne 
2023, la cuma du 
Mont Recours re-
nouvelle sa presse à 
balles rondes pour 

la troisième fois. « L’idée d’avoir une 
presse en commun a été lancée par un 
adhérent. Avant chacun possédait 
son propre matériel ou faisait réali-
ser ses chantiers par l’entreprise », 
rappelle Fabien Pascal, président 
de la cuma. Sur les 30 adhérents 
de la cuma, seulement quatre sont 
engagés dans l’utilisation de la 
presse. Un cinquième adhérent re-
joindra le groupe pour cette cam-
pagne. « Un bon chiffre qui permet 
une certaine souplesse dans l’organi-
sation des chantiers. »

PLUSIEURS PRODUCTIONS, 
UNE UTILISATION ÉTALÉE
Parmi les quatre utilisateurs ac-
tuels, un seul utilise uniquement la 
presse pour de l’enrubannage avec 
la réalisation de 800 à 900 balles/ an. 
Les trois autres l’utilisent en foin 
et paille pour un total d’environ 
1 700 à 2 000 balles/an suivant les 
années. « En tout nous sommes sur une 
moyenne qui tourne autour de 2 500 
balles/an, résume le président. Le fait 
d’avoir un adhérent qui réalise presque 
uniquement de l’enrubannage permet 
d’avoir plus de temps pour les trois 
autres pour organiser les chantiers de 
paille et surtout de foin. » La conduite 
est réalisée par les adhérents. Ceux 
qui sont sur des chantiers foin et 

paille sont aussi dans le groupe trac-
teur de la cuma. « Lorsque la saison 
commence, le tracteur de la cuma reste 
le plus souvent attelé à la presse, ajoute 
Fabien Pascal. Cela nous permet de 
gagner du temps, surtout pour le foin 
où il faut intervenir durant des fenêtres 
météo favorables. »
Pour la presse, les adhérents ont 
fait le choix d’une McHale V660 à 

chambre variable avec 15 couteaux 
et pouvant réaliser des balles d’un 
diamètre maxi de 1,68 m. 

UN MARCHÉ  
DE L’OCCASION PORTEUR
Cette presse, le groupe a choisi de 
la renouveler tous les quatre ans. Le 
responsable de la cuma explique  : 
« Nous avons fait le choix de renou-
veler la presse quand elle atteint une 
production de 10 000 balles. À partir de 
12 000  balles, il y a une grosse révision 
à réaliser pour les roulements, les galets 
du pick-up, etc. En plus, le marché de 
l’occasion est porteur pour cette marque 
et nous bénéficions d’une bonne reprise. 
Cela nous permet de repartir sereine-
ment avec une presse neuve. »  Pour 
la première presse, le liage ficelle 

À la cuma du Mont Recours en Haute-Loire, la presse  
est renouvelée tous les quatre ans. Les quatre utilisateurs  
bénéficient de tarifs variables selon le diamètre des balles.

Par Pierre Joseph-Delorme

> PRESSE À BALLES RONDES : MCHALE V660

 CHIFFRES CLÉS CUMA DU MONT RECOURS

> PRIX DE LA BALLE SELON LE DIAMÈTRE 

> ACTIVITÉ
2 500 BALLES/AN

1,20 À 1,40 M
3,20 €

DES PRODUCTIONS 
DIVERSIFIÉES POUR  
UNE UTILISATION DE LA PRESSE 
BIEN ÉTALÉE DANS LA SAISON

LA FORCE 
DE CE SYSTÈME :

1,40 À 1,55 M
3,50 €

1,55 À 1,68 M
3,80 €
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DE 3,20 € À 3,80 €,  
DES TARIFS SELON  
LE DIAMÈTRE DES BALLES

et filet a été retenu. « Certains pré-
féraient la ficelle notamment pour la 
distribution de la paille, continue le 
président. Ensuite, c’est le filet qui a été 
retenu car il permet de gagner en débit 
de chantier. »
Dans le groupe, un responsable 
est en charge de l’entretien de la 
presse en fin de campagne. C’est 
aussi lui qui chaque année donne 
les consignes pour une bonne uti-
lisation. « Une sorte de mise en route 
annuelle qui permet à chacun de dé-
marrer rapidement les chantiers sans 
perte de temps et en limitant les erreurs 
qui pourraient entraîner de la casse », 
illustre Fabien Pascal.  Pour l’en-
tretien journalier, le soufflage de la 
machine est effectué tous les jours. 
« Une bonne habitude qui limite les 
risques d’incendie. »
Pour le tarif des balles, il est modu-
lable en fonction du diamètre des 
balles réalisées. « Le diamètre choisit 
dépend des différents outils de mani-

pulation et de distribution des balles 
présents dans les exploitations. » Le 
tarif comprend l’utilisation de la 
presse, la fourniture du filet, l’entre-
tien et les éventuelles réparations. 
Il est fixé à 3,20 € pour un diamètre 
compris entre 1,20 m et 1,40 m. Il 
passe à 3,50 € pour des balles de 
1,40 à 1,55 m puis 3,80 € pour les 
diamètres au-dessus de 1,55 m. Pour 
l’enrubannage, le tarif est aussi de 

3,80 € par balle. « Il faut également 
prendre en compte l’utilisation des cou-
teaux ainsi que l’usure de la presse qui 
force plus dans le pressage de l’herbe », 
détaille le président de la cuma. 
D’autres tarifs auraient pu être mis 
en place. Pour la paille, certains ont 
essayé l’utilisation des couteaux. 
« Un essai vite abandonné car les outils 
de distribution n’étaient pas adaptés », 
conclut Fabien Pascal.   n

Les adhérents 
du groupe 
presse de 

la cuma du 
Mont Recours 

ont fait le 
choix d’un re-
nouvellement 

de la presse 
tous les 

quatre ans.
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ACTIVITÉ PRESSAGE EN 
PRESTATION COMPLÈTE 
4,50 € LA BALLE

L
a  c u m a  d e u x - s é -
vrienne d’Adilly a 
réduit un peu la voi-
lure de son activité 
pressage :  10 000 

balles pressées en 2020, 6 500 en 
2022. Cela suite au départ en re-
traite de trois adhérents, qui réali-
saient un gros volume de foin. Ce 
fourrage représentait plus de la moi-
tié des volumes pressés. Environ 
3 500 balles de foin en 2022, contre 
1 000 d’enrubannage et 2 000 de 
paille. Le pressage de fourrage est 
plus fréquent dans cette zone de 
polyculture élevage diversifiée 
(moutons, bovins lait et viande, cé-
réales) que l’ensilage d’herbe. La 
cuma d’Adilly compte une quaran-
taine d’adhérents au total, réunis 
autour de matériels d’élevage, de 
transport, de récolte d’herbe et de 
travail du sol.

PRESSAGE CLÉ EN MAIN
Malgré la baisse de volume, le sys-
tème mis en place depuis de nom-
breuses années à la cuma d’Adil-
ly demeure intéressant : « Nous 
assurons un pressage clé en main 
chez une quinzaine d’exploitations 
adhérentes : presse, tracteur et main-
d’œuvre, explique Richard Audebrand, 
le président. Nous sommes quatre ad-
hérents à gérer cette activité dans sa 
totalité : planning, conduite et entretien 

des deux round balers de la cuma. » 
Il s’agit de deux presses Kuhn : une 
VB 3190 achetée 40 500 € en 2018, 
et une VB 3185 achetée 37 500 € en 

2021 et livrée en 2022. « On ne dételle 
pas. Cela gagne du temps, complète le 
responsable. Les deux tracteurs réqui-
sitionnés pour le pressage sont le New 
Holland T 6140 (110 ch) de la cuma, et 
un des tracteurs des adhérents. »

MÉTÉO ET DISCIPLINE 
COLLECTIVE
La performance d’une activité 
pressage est soumise aux caprices 
de la météo. Mais elle repose aus-
si sur la discipline des adhérents 
concernés. « Depuis deux ans, nous 
demandons à tous les adhérents qui 
veulent faucher d’être présents à une 
réunion de calage tous les lundis ma-

L’activité pressage est développée en prestation complète à la cuma 
d’Adilly, dans les Deux-Sèvres, avec deux machines. L’organisation 
est bien rodée, même si les transferts d’exploitations s’accompagnent 
d’une baisse des surfaces

Par Vincent Demazel

> 2 PRESSES À BALLES RONDES :  
KUHN VB 3185 ET KUHN VB 3190

 CHIFFRES CLÉS CUMA D’ADILLY

> PRIX DE REVIENT : 4,50 €/BALLE

> CARBURANT  
28 €/H

> ACTIVITÉ
6 500 BALLES/AN

> FILET
0,90 €/BALLE

COÛT MAÎTRISÉ, ORGANISATION 
HUILÉE, DÉBIT DE CHANTIER 
SATISFAISANT, ÉLOIGNEMENT 
MODÉRÉ DES PARCELLES 
SITUÉES DANS UN RAYON 
MAXIMAL DE 15 KM

LA FORCE 
DE CE SYSTÈME :
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Richard 
Audebrand, le 
président de la 

cuma d’Adilly 
dans les Deux-
Sèvres, devant 

les deux presses 
Kuhn de la 

cuma, utilisées 
en prestation 

complète.

tin au hangar de la cuma, détaille 
Richard Audebrand. C’est l’occasion 
de réaliser un préplanning. Un de mes 
collègues réceptionne aussi les appels 
complémentaires qui peuvent survenir 
au cours de la semaine. On a alors une 
connaissance définitive des surfaces 
à presser chaque jour. De mon côté, 
j’établis le planning des chantiers par 
secteur géographique. Et je m’assure de 
la disponibilité d’un chauffeur au mini-
mum par jour. »

DES CHAUFFEURS 
SPÉCIALISÉS
Cette organisation permet aux ad-
hérents de se coordonner de ma-
nière à récolter les parcelles dans de 
bonnes conditions. « Il est préférable 
que les adhérents ne fauchent pas trop 
par jour, pas plus de 10 ha chacun, 
sachant que l’on table sur un débit maxi 
d’environ 25 ha pressés par jour et par 
machine », précise le président de la 
cuma. La spécialisation de chauf-

feurs dédiés à la conduite permet 
d’avoir une bonne prise en main du 
matériel.
Ceux-ci assurent aussi l’entretien 
quotidien tous les matins à raison 
d’une heure par jour environ. Ils réa-
lisent aussi la réparation des petites 
pannes. Par contre, les pannes plus 
lourdes sont prises en charge par 

le concessionnaire local, qui opère 
également une révision complète 
de chaque machine hors saison.
Malgré la baisse de surface, la 
cuma est parvenue à garder un 
prix facturé “raisonnable” de 
4,50 €/balle en 2022. Un tarif tout 
compris : presse, filets, tracteur 
et main-d’œuvre. Ce  dernier 
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poste couvre le temps de 
conduite assuré par les quatre 
adhérents, l’entretien des ma-
chines et le temps passé pour gé-
rer cette activité. Le coût facturé 
grimpe à 5,70 € pour les bottes 
hachées réalisées avec la presse 
VB 3190 équipée de 14 couteaux. 
Certes, la facture a sensiblement 
augmenté, la cuma facturait 3, 
70 € et 4, 90 € pour les bottes ha-
chées en 2019. Mais cette année-là, 
les deux presses avaient réalisé 
10 600 bottes ! Et les autres postes 
de charges ont aussi augmenté de-
puis trois ans.

LE FILET S’IMPOSE
Le filet  revient en 2022 à 0, 
90 €/ balle. La hausse du coût du 
GNR se répercute également sur le 
coût de la traction. Celui-ci atteint 
28 €/h pour le tracteur de la cuma, 
carburant compris. Celui-ci a effec-
tué 167,5 h de pressage en 2022. En 
parallèle, les tracteurs des adhérents 
mobilisés pour le pressage ont réali-
sé 63,5 h. Ils sont mis à disposition 
de la cuma pour 22 €/h. Le plein 
de carburant des tracteurs des ad-
hérents se fait principalement à la 
cuve de la cuma.
Au total, l’activité pressage repré-
sente 231 h de tracteur en 2022. 
Le rythme par machine atteint en 
moyenne de 28,5 balles/h, déplace-
ment compris. Progressivement, le 

liage filet s’impose. Presque tous les 
adhérents s’y sont convertis. Cela gé-
nère un meilleur débit de chantier.
Coût maîtrisé, organisation hui-
lée, débit de chantier satisfaisant, 
éloignement modéré des parcelles 
situées dans un rayon maximal 
de 15 km, etc. Les points forts du 
groupe avaient déjà été identifiés 
par la fdcuma des Deux-Sèvres 
dans un dossier fenaison publié 
en septembre 2021, consacré aux 
chantiers collectifs performants en 
Nouvelle-Aquitaine.
La cuma n’a pas une stratégie de re-
nouvellement précise. Mais, avec la 
baisse de volume, les responsables 
décideront éventuellement de lais-
ser vieillir les presses une ou deux 
années de plus. Sachant qu’avec 
deux machines, ils ont une marge 
de manœuvre plus confortable pour 
absorber sans trop de difficultés 
l’enchaînement des chantiers. Pour 

 LE PRESSAGE EN COMMUN MIS EN ŒUVRE 
DANS LA CUMA A TOUTES LES CHANCES 
DE PERDURER AU REGARD DU MANQUE
DE MAIN-D’ŒUVRE DANS  
LES EXPLOITATIONS 

atténuer les risques de pannes dans 
le champ, la presse la plus récente 
est toujours la plus sollicitée. La 
plus ancienne est utilisée surtout en 
complément. 
La présence de deux machines sé-
curise l’activité pressage : « Pour 
l’instant, nous sommes toujours par-
venus à préserver une bonne quali-
té des fourrages, témoigne Richard 
Audebrand. Nous sommes satisfaits de 
la qualité des machines qui sont simples 
d’utilisation et nous bénéficions de sur-
croît d’un SAV réactif. »

LE PRESSAGE EN COMMUN 
A DE L’AVENIR
Certains adhérents, aimeraient que 
les balles puissent éventuellement 
être un peu plus serrées. Cela gagne-
rait un peu de temps au transport et 
diminuerait légèrement le volume 
nécessaire de stockage. Cela dimi-
nuerait en même temps le nombre 
de balles facturées et donc le coût 
de la prestation. Mais c’est là un 
calcul à somme nulle, rappelle le 
président puisque l’ensemble des 
charges liées à l’activité pressage 
sont mutualisées pour ensuite être 
ramenées à l’unité.
L’avenir du pressage au sein de la 
cuma d’Adilly reste encore à écrire 
compte tenu des évolutions à venir. 
Connaîtra-t-on encore des arrêts 
d’élevage pour cause de retraite 
ou de changement d’activité pro-
fessionnelle ? Le pressage en com-
mun mis en œuvre dans la cuma 
a cependant toutes les chances de 
perdurer au regard du manque de 
main-d’œuvre dans les exploita-
tions, et du bon rapport qualité prix 
des chantiers de pressage assurés 
par la cuma.  n
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